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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

Wstep
Nowoczesne kompresory srubowe serii WAN-NK cechuje zwarta konstrukcja. Zastosowano w nich moduty
Srubowe firmy ROTORCOMP ( Niemcy). Kompletna maszyna budowana na stopniu srubowym EVO-NK
zawiera: silnik elektryczny, mikroprocesorowy uktad sterowania , przektadnie pasowg, ukfad chtodzenia /
wentylacji, uktad uzdatniania sprezonego powietrza.

1. Dane techniczne

TYP sprezarki WAN - NK30 | WAN - NK30 | WAN - NK40 | WAN - NK60 | WAN - NK60
Moc silnika [kw]
4,0 55 7,5 11 15

Wydajnosé [m3/h1] / [I/min]

Dla 8 bar 36 /600 50/830 70/1170 110/1830 | 142/2370

Dla 10 bar 32/530 40/ 670 62 /1030 87 /1450 115/ 1920

Dla 13 bar 24 /400 33/ 550 48 /800 78 /1300 98 /1630
Zapotrzeb. pow. chtodzgcego 600 1000 1000 1500 2500
[ms/h]
Typ silnika elektr. / [ wielko$¢ mech.] B3 /112 B3 /132 B3 /132 B3 /160 B3 /160
Predkos¢ obrotowa silnika  [obr/min] 2940
Napiecie zasilania [V] 3x400 /50 Hz
Napiecie sterowania [V] 230AC /24 DC
Rozruch sprezarki Bezposredni Gwiazda / Tréjkat
Warunki pracy 5-40°C (bez zapylenia)
Typ modutu sprezarkowego ROTORCOMP ROTORCOMP ROTORCOMP

EVO1 EVO2 EVO3
Poziom hatasu [dBA] 66 68 71
llo¢ oleju [ 1] 2,7 3,0 5,0
Typ oleju Mineralny / Syntetyczny
Gatunek Shell Corena S3R68 / Shell Corena S4R68
. 240 | 158x68x118 148x68x124 -
Wymiary gabarytowe* [cm ]
4001 172x68x124 172x68x124 172x76x142
240 | 270 275 285 - -
Masa calkowita (kg 11400 330 335 345 500 510
(wersja OS) (370) (375) (390) (550) (560)

Pojemnosc¢ zbiornika [1] 240/400 240/400 400
Przytgcze [cal] G 1/2" G 3/4"
Osuszacz sprez. powietrza  [typ ] MDX 900 MDX1200 MDX1800
Przepustowos$¢ nom. osuszacza 54 72 108
Punkt rosy [°C ] 3
Klasa powietrza wg ISO 8573-1 2
Typy filtrow sprez. powietrza CDF 0076 R CDF 0076 R CDF 0106 R
Przepustowos$é nom. filtra [ m3/h ] 80 120
Resztka olejowa [mg/m?3] Dla filtrow WAF klasa M - 0,1
Wielko$¢ czagstek statych [p] Dla filtrow WAF klasa R — 1,0
Temp. powietrza sprezonego [°C] Max. 10 powyzej temp. otoczenia

* wymiary : szerokosé¢ x gtebokosé x wysokos¢ ( wymiary dla zbiornika 5001 : 195 x 76 x 142)
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

N SPOLDZI'EL(ZA WYTWORNIA

AT e ISKOWYCH C € Kazda sprezarka zawiera tabliczke znamionowg

- zawierajgcg podstawowe dane trwale oznakowane.

SPREZARKA typ WAN-NKE0 W sprawach obstugi, reklamacji nalezy powotywaé sie
CISNIENIE ROK na dane zawarte w tabliczce .
NOMINALNE bar BUDOWY
WYDAINOSE NR
NOMINALNA m;h FABRYCZNY
MoC
SILNIKA
- | Wzo6r tabliczki

PREDKOSC
OBROTOWA

obr/min

2. Zastosowanie

Sprezarka stuzy wytgcznie do sprezania technicznie czystego powietrza bez zanieczyszczen i szkodliwych,
eksplozyjnych domieszek.

Bez dodatkowego oczyszczenia sprezonego powietrza nie wolno go uzywa¢ do celéw spozywczych
lub do celéw oddechowych.

Nie wolno uzywaé sprezarki w strefach Ex (zagrozonych wybuchem).

3. Uklad potaczen pneumatycznych - schemat

- filtr ssgcy

- regulator ssania

- zawor sterujgcy elektromagnetyczny
- sprezarka

- Oddzielacz wstepny (karter)

- oddzielacz koncowy

- zawor zwrotn cisnienia minimalnego
- termostat oleju

- filtr oleju

10 - chtodnica oleju

11 - chtodnica powietrza

O©oOO~NOOT,WNPE
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

@ A A

Ustalenia ogodlne

4. Bezpieczenstwo

W czasie eksploatacji mogg wystapi¢ zagrozenia mogace by¢ przyczyna utraty zdrowia z powodu:

- oparzenia od elementoéw sprezarki

- pochwycenia , wciagniecia przez wirujgce elementy maszyny
- zagrozenie wytrysku sprezonego powietrza i gorgcego oleju
- zagrozenie pozarem, wybuchem

- porazenie pragdem elektrycznym

W zwigzku z tym nalezy przestrzega¢ ponizszych zalecen:

1)
2)

3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)

Nie uruchamia¢ agregatu bez sprawdzenia prawidtowego ostoniecia czesci wirujgcych

Sprawdzi¢ skutecznos$¢ ochrony dodatkowej przed porazeniem dla instalacji elektrycznej na kazdym
nowym miejscu pracy

Po wigczeniu agregatu do pracy nie zdejmowac ostony napedu, pokryw bocznych, nie pozostawiaé na nim
narzedzi

Nie opierac sie o elementy sprezarki podczas pracy

Nie pozostawia¢ materiatow tatwopalnych jak czysciwo na elementach sprezarki

Naprawy i przeglady przeprowadza¢ po odifgczeniu napiecia od zrodta zasilania i dokonaniu dekompresji
uktadu cisnieniowego

Osoby obstugujgce agregat powinny by¢ przeszkolone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w zakresie
obstugi agregatéw sprezarkowych i zbiornikéw cisnieniowych

Agregatow sprezarkowych nie wolno instalowaé w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem np. w
lakierniach

Wszystkie osoby, ktére bedg zatrudnione przy instalowaniu, uruchamianiu oraz eksploatacji sprezarki
Srubowej muszg :

- posiadac odpowiednie kwalifikacje,

- przestrzegac¢ zalecenia niniejszej instrukcji obstugi.

- klucz do drzwi agregatu wolno udostepniac¢ tylko osobom uprawnionym.

Zrédta niebezpieczenstw

Podtgczenie agregatu do sieci elektrycznej moze wykonac tylko uprawniony elektryk.

Czesci sprezarki Srubowej podczas pracy sg bardzo gorgce. Eksploatowaé agregat przy zamknietych
drzwiach obudowy.

Prace konserwacyjne i naprawcze wykonywac przy odtgczonej sieci elektrycznej, wystygnieciu sprezarki i
jej dekompresji.

Przy sprawdzaniu poziomu oleju w sprezarce wytgczy¢ agregat naciskajgc czerwony przycisk, odczekac
co najmniej 3 min, wykreci¢ czesciowo korek wlewu, doprowadzi¢ uktad do dekompresiji przez otwory w
korku, a nastepnie catkowicie wykreci¢ korek wlewu. W innym przypadku grozi wytrysniecie oleju.

Przed pierwszym uruchomieniem, a takze po kazdej zmianie w instalacji elektrycznej nalezy sprawdzi¢
kierunek obrotow sprezarki sSrubowej. Niezgodny kierunek obrotéw dtuzszy niz 2 sek. moze powaznie
uszkodzi¢ sprezarke.

W miejscu pracy sprezarki nie wolno uzywacé otwartych ptomieni i nie mogg wystepowac zrodta lotnych iskier.
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

@ 5. Warunki pracy agregatu sprezarkowego

Nie wolno uzywaé sprezarki w strefach Ex (zagrozonych wybuchem).

Pomieszczenie agregatu sprezarkowego powinno zapewni¢ temperature od + 5 °C do 40 °C oraz mozliwie
suche, chtodne i czyste i powietrze. Zapewni¢ mozliwosé doptywu i odptywu wystarczajgcej iloSci powietrza
przez okna lub wentylatory. Przyktadowe rozmieszczenie elementéw instalacji jak na rys obok. Na wlocie do
pomieszczenia (zaluzja, krata wlotowa) zaleca sie zastosowywanie dodatkowego prefiltra zatrzymujgcego
zanieczyszczenia.

Temperatura w pomieszczeniu w czasie pracy agregatu powinna by¢ mozliwie niska, stgd konieczno$¢
zastosowania instalacji wyciggowe;.

Ciepte powietrze z chlodnicy sprezarki mozna wykorzystac¢ do celdow ogrzewania wykonujgc odpowiednig
instalacje wentylacyjng. Przy instalowaniu nalezy zapewni¢ odpowiednig przestrzeh do celéw serwisowych
pomiedzy elementami instalacji jak sprezarka, osuszacz wynoszgcg min. 700 mm. W miejscu pracy sprezarki
nie wolno uzywac otwartych ptomieni i nie mogg wystepowaé Zrddta lotnych iskier.

PRZYKLAD INSTALACJI SPREZARKI | URZADZEN DODATKOWYCH W KOMPRESOROWNI

6. Podiaczenie do sieci sprezonego powietrza

Agregat ustawi¢ na ptaskim twardym podtozu i wypoziomowac¢ ( maszyna nie wymaga fundamentu )
Sprezarke nalezy podtgczyé do sieci sprezonego powietrza w sposdb wolny od naprezen montazowych i drgan np.
za pomocg cisnieniowego weza elastycznego badz ztgcza elastycznego.
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

A 7. Podiaczenie do sieci elektrycznej

Podtgczenie agregatu sprezarkowego do sieci elektrycznej moze by¢ wykonane tylko przez uprawnionego elektryka
posiadajgcego aktualne uprawnienia do zajmowania sie eksploatacjg urzadzen i instalacji do 1 kV.

Sprezarka powinna byé zasilana napieciem 3x400V, 50 Hz. Maszyna posiada witasng instalacje elektryczng
realizujgcg odpowiednie funkcje — omodwione w kolejnych rozdziatach ( zabezpieczong od skutkéw zwaré
bezpiecznikami mocy F1Q o warto$ci podanej w ponizszej tab. )

Uzytkownikowi pozostaje do wykonania zasilania - przewodem (np. OP lub OW) wg tabeli do listwy zaciskowej
X1 ; zaciski L1, L2, L3, N,PE , oraz (zgodnie z PN-EN60204-1) wyposazenie w odpowiednie zabezpieczenia
przeciwzwarciowe i urzgdzenia odigczajace.

Uwaga : pomytkowe podiaczenie fazy na zacisk neutralny - N spowoduje spalenie sterownika,

powyzszy btad nie daje roszczen gwarancyjnych

Moc Prad silnika (400V) Po rozptywie* Przekroj Dobor
silnik Y/A kabla zasilajgcego zabezpieczenia zwarciowego
(kW] [Al [A] [mm?] [A]
4,0 9,0 - 5x1,5 16
55 10,4 6,8 5x25 25
7,5 13,9 8,2 5x25 25
11,0 19,4 12,3 5x4 40
15,0 26,2 16,7 5x6 50

* Ukfad sterowania nie zawiera przekaznika termicznego — role zabezpieczenia przed przegrzaniem silnika
peina elementy PTC w uzwojeniach stojana — wspéipracujace ze sterownikiem sprezarki.

TABLICA

‘ PRZYLACZENIOWA ‘

L1L2eLs

SPREZARKA ‘ ‘

1

PE|LT|L2L3|N ‘

(1111
|

kabel zusituiqcy

Zaleca sie réwniez zainstalowanie urzadzen zabezpieczajgcych przed skutkami przepie¢ wynikajgcych z udaréw
spowodowanych np. wyladowaniami atmosferycznymi.

Tablica przytaczeniowa z zabezpieczeniem oraz odigcznikiem powinna znajdowaé sie w pomieszczeniu w
ktérym pracuje sprezarka - aby w razie zagrozenia (mozna byto jg wylaczy¢ awaryjnie ) oraz w czasie
przegladow eksploatacyjnych - bezpiecznie (bez napiecia ) przeprowadzaé prace.

W przypadku posiadania sieci elektrycznej 4-ro przewodowej (TN-C) - zyte niebieskg (N) oraz zétto-zielong (PE)
nalezy podtgczy¢ do wspdlnego zacisku PEN na tablicy przytgczeniowej.

Po zakonczeniu powyzszych prac nalezy wykonaé¢ pomiary skutecznosci dodatkowej ochrony od porazen
elektrycznych — zakonczone stosownym protokotem. Pomiary te moga wykona¢ elektrycy posiadajacy
specjalistyczne uprawnienia.
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

A 8 Uruchomienie

8.1 Przygotowanie do uruchomienia

1. Sprawdzi¢ stan poprawno$ci potgczen elektrycznych i pneumatycznych zgodnie z dokumentacja
fabryczna.

Sprawdzenie poziomu oleju w sprezarce ( patrz p. 14.6 ).

Podac napiecie na sprezarke.

Sprawdzi¢ poprawno$¢ podania napiecia na zasilaniu ( ktére wptywa na kierunek obrotowy) — na czujniku
kontroli faz (K-1F) winna sygnalizowa¢ zielona dioda “dobrze”.

W sytuacji sygnalizacji czerwonej diody “Zle” - zmieni¢ na listwie przytgczeniowej x1, dwa przewody
zasilajgce np. L1 z L2 — po uprzednim wytaczeniu napiecia.

hwnN

8.2 Kontrola kierunku obrotow

Pomimo zastosowania w ukfadzie automatyki czujnika zaniku i kolejnosci faz K-1F omdéwionego w
punkcie jak wyzej nalezy przy pierwszym uruchomieniu, a takze przy kazdej zmianie w instalacji
elektrycznej - doprowadzajgcej napiecie i fizycznie ( wzrokowo ) sprawdzi¢ kierunek obrotow sprezarki.

Niezgodny kierunek obrotéw trwajacy powyzej kilku sekundy prowadzi¢ moze do uszkodzen w sprezarce
( zatarcia uktadu srubowego ) !

Kontrole kierunku ruchu obrotowego przeprowadzi¢ w sposéb nastepujgcy:

e  otworzy¢ drzwi od strony przektadni pasowej. Podczas préby kierunku ruchu obrotowego przy otwartych
drzwiach grozi niebezpieczenstwo od czesci znajdujgcych sie w ruchu ! Dlatego operacjq tg nalezy wykonaé
ze szczegoblng ostroznoscig

e uruchomic¢ sprezarke przez wcisniecie przycisku ,START” na sterowniku za pomocg jednej reki

e w przeciggu kilku sekund wylgczy¢ sprezarke za pomocg drugiej reki przez nacisniecie czerwonego
przycisku "STOP AWARYJNY "

e podczas tych czynnosci obserwowac kierunek ruchu obrotowego. Kierunek kota pasowego na sprezarce
musi by¢ zgodny ze strzatkg znajdujgca sie na korpusie sprezarki - patrzac od strony watu sprezarki
jest lewo-obrotowy.

8.3 Rozruch prébny

Rozruchu préobnego dokonywac wedfug nastepujacych zasad:
- proby nalezy wykona¢ przy zamknietych ostonach sprezarki i otwartym zaworze kulowym sprezarki
- wigczy¢ sprezarke 2 do 3 razy do pracy na okoto 5 sek., aby rozprowadzi¢ olej zanim sprezarka zostanie
obcigzona. Do tego celu uzywac¢ przyciskow START - STOP na sterowniku.
- wigczy¢ sprezarke na ok. 5 - 10 minut obserwujgc wskazania na wyswietlaczu sterownika w tym komunikaty
o cisnieniu, temperaturze . Skontrolowaé¢ poprawnos¢ automatycznej pracy : sprezanie - bieg luzem .
Szczegotowe omowienie funkcji i obstugi sterownika zawarto w rozdziale 11.

Uwaga

Aby nie dopuscié do wytworzenia sie piany z oleju w karterze nalezy wiedzie¢, ze pienienie sie oleju
nastapi w warunkach gwaftownej dekompresji w karterze. Taki stan moze wystapic, gdy sprezarka
zostanie uruchomiona przy zamknietym zaworze odcinajagcym, szybko wytworzy maksymalne (gérne)
cisnienie w karterze i chfodnicy koncowej powietrza i w tym momencie nastapi otwarcie zaworu
odcinajacego upuszczajgc powietrze do pustego zbiornika lub sieci sprezonego powietrza. Gwaftowna
dekompresja spowoduje spienienie sie oleju w module, ktérego nastepstwami moze by¢:

1. wydostanie sie oleju z powietrzem odcinajgcym,

2. zalanie uktadu filtrujagcego w filtrze dokfadnego oddzielania (separatorze),

3. obecnos¢ oleju w sprezonym powietrzu.

»Zalanie olejem” w wyniku niewfasciwej eksploatacji nie moze by¢ powodem do
reklamacji
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

9. Normalna praca eksploatacyjna

Zatgczenie i wytaczenie sprezarki dokonuje sie przyciskami START , STOP na pulpicie sterownika.
Podczas eksploatacyjnego uzytkowania zespotu sprezarkowego nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad :

e Kontrolowaé okresowo cisnienie robocze — przez porownanie wartosci podanej na wyswietlaczu
sterownika z cisnieniem np. na manometrze zbiornika.

e Kontrolowaé temperature oleju sprezarki na wyswietlaczu sterownika. W pamieci sterownika zapisano dwa
progi temperatury. Po przekroczeniu pierwszego progu nastawy fabrycznej co sygnalizowane pulsowaniem
pomaranczowej diody sprezarka jeszcze nie jest wytaczona z ruchu, w pamieci sterownika zapisany zostaje
jako btad ,Przekroczona temperatura” . Dopiero przekroczenie wartosci 105°C wytgcza awaryjnie sprezarke

e Godziny robocze sprezarki sg wy$wietlane w menu GEOWNYM - ekran 3: przejécie do ekranu : - przez

dwukrotne nacisniecie .
v

PRACA [h] czas catkowity pracy sprezarki na obrotach
SPREZANIE [h] czas pracy sprezarki pod obcigzeniem - na sprezaniu

Inne informacje / parametry sg dostepne po wybraniu MENU i zalogowaniu sie kodem dostepu

Kod 0009 — umozliwia podglad / edycje parametréw zgodnie szczegétami oméwionymi w rozdz. 11.1
Okresy czynnosci serwisowych ujete sg w menu OBSLUGA.
Na tej podstawie przeprowadza¢ konserwacje zgodnie z planem przegladdéw technicznych.

Il UWAGA : Zespof sprezarkowy nalezy zawsze wytaczaé na ,,BIEGU LUZEM”

10. Magazynowanie
10.1. Przygotowanie do postoju

Do dtuzszego skfadowania postojowego zespot sprezarkowy nalezy nastepujgco przygotowac:

° zespot sprezarkowy odtgczy¢ od doptywu pradu, aby nie nastgpito niezamierzone jego uruchomienie,
skontrolowac stan oleju i napetni¢ sprezarke do maksymalnego poziomu,
. nie przykrywac¢ zespotu sprezarkowego w sposob uniemozliwiajgcy swobodny przeptyw powietrza;

(w hermetycznym przykryciu moze wzmagacé sie proces korozji niektérych czesci).
10.2. Ponowne uruchomienie po sktadowaniu postojowym

Zespot sprezarkowy, ktory byt wytaczony diuzej niz 3 miesigce z uzytkowania, moze by¢ ponownie oddany do
eksploatacji jedynie po uwzglednieniu nastepujacych punktéw postepowania:
- sprezarke srubowg obracac recznie kilka obrotéw zgodnie z zalecanym kierunkiem,
- zdjgc filtr ssania i wla¢ ca 0,1 litra oleju (tego samego rodzaju i gatunku, ktérym napetniony jest karter)
do krocca ssgcego sprezarki,
- nastepnie sprezarke srubowg ponownie recznie obracac,
- sprawdzi¢ stan oleju - ewentualnie uzupetni¢ niedobér,
- po podigczeniu zespotu sprezarkowego powtdrzy¢ wszystkie czynnosci niniejszej instrukcji obstugi
podane w punkcie 8.1 - 8.3
- wykona¢ pomiary rezystancji uzwojen silnika.

Przy ponownym wigczeniu do uzytkowania bezwzglednie przeprowadzi¢ kontrole kierunku ruchu obrotowego
sprezarki !
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

@ 11 Zasada dziatania ukladu sterowania

11.1 Sterownik CX 9330

Sterownik mikroprocesorowy nadzoruje prawidtowg prace sprezarki, posiada wiele funkcji diagnozujgcych prace
agregatu, zapisuje w swojej pamieci czas pracy, stany awarii i zakiécen oraz informuje o czasach obstugi

nUwAGA
Nie uzywac sterownika zanim personel nie zapozna sie z niniejszg instrukcja obstugi.
Nie uzywac przycisku "STOPU AWARYJNEGO" (bezpieczenstwa) do wytgczania sprezarki.

‘ J Menu A3 5 start > 2

PULPIT STEROWNIKA 8
7

o Wyswietlacz : Graficzny
LCD 128 X 64 pikseli
e Klawiatura : Dotykowa

M Reset

C Cancel

1 |START zalaczenie
2 |STOP @ zatrzymanie
3 |ENTER 44 wybér i zapis
4 |DOL v przejscie do poziomu w dot / zmiana wielkosci parametru w dét
5 |GORA A |Przejscie do poziomu w gore / zmiana wielkosci parametru w gore
6 |KASUJ c powrét do poprzedniego Menu lub ekranu gléwnego
7 |RESET kasowanie zmian lub zdarzen
8 |MENU =|':=j| wybor Menu iflub "stan” po nacisnieciu przecisku
Funkcje sygnalizacji optycznej
zielona dioda LED 1. gotowosc¢ do zatgczenia - migotanie 0,5s/0,5s
w przycisku START 2. maszyna zatgczona w automacie - migotanie 0,1s/4s
3. rozruch - szybkie migotanie 0,1s/0,1s
4. sprezanie - Swieci Swiattem ciggtym
z6tta dioda LED 1. stany alarmu ostrzegawczego - migotanie 0,5s /0,5 s
w przycisku RESET 2. stany awarii ( zatrzymanie maszyny ) - szybkie migotanie 0,1s/0,1s
3. obstuga serwisowa - krétki rozbtysk 0,1s/4 s
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

WYSWIETLACZ

F , :E;F:lreza:rne E

A | pochodzenie sygnatu startu PLP - pulpit sterownika
ZDN - zdalny
PLA - programator / plan tygodniowy

B | komunikat o wczesniej wykonanej funkgiji PRA - sprezanie

ZAL - zalgczenie do pracy

WYL - zatrzymanie

BLD - wylgczenie z powodu btedu / awarii

C |zegar aktualny czas / data

o

temperatura aktualna temperatura sprezarki (°C)

E | aktualny tryb sterownika NORMA
OBSLUGA
AWARIA
ALARM
WARUNKI

F  |komunikat o aktualnie realizowanej funkcji |GOTOWOSC

sprezarki lub zdarzeniach SPREZANIE

ROZRUCH

BIEG LUZEM
PRZECIAZENIE SILNIKAPTC
Zt A KOLEJNOSC FAZ

STOP BEZPIECZENSTWA
BLAD CZUJNIKAT1 / P1

G |[cisnienie aktualne cisnienie sprezarki ( bar )

H |klucz informacja o blokadzie funkcji edytowalnych

Po podaniu napiecia na wyswietlaczu pojawia sie Ekran gtéwny informujgc jednoczesnie o Gotowosci
sprezarki do zatgczenia o ile sg spetnione podstawowe warunki takie jak :
- wilasciwe napiecie zasilania
- zgodna kolejnos¢ faz wptywajgca na kierunek obrotowy sprezarki
- temperatura minimalna powyzej 5° C
zdiagnozowano prawidtowg prace czujnikow
nie jest wcisniety przycisk STOP AWARYJNY

Maszyne zatacza sie do pracy przyciskiem START ( nalezy przytrzymac ok. 1 sek)

Zatrzymujemy przyciskiem STOP ( zaprogramowano opoéznienie zatrzymania ok 5 sek
co pozwala bezpiecznie zatrzymac sprezarke .

Wskazane jest zatrzymywanie maszyny podczas postoju silnika lub biegu luzem .

Uwaga : przycisk STOP AWARYJNY stuzy do zatrzymywania maszyny w sytuacjach krytycznych ,
ewentualnie mozna blokowac¢ nim sprezarke przed przypadkowym zatgczeniem podczas
ogledzin podzespotéw nie bedacych w ruchu.
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

WIDOK
STEROWNIKA OD TYtU

ztgcze X 1 wejscia cyfrowe ztgcze X4 opcjonarnie dla wersji - M lub - V
IDC1 |wspdlny TRX - |rez
D1 stop bezpieczeristwa TRX+ ztgcze komunikacyjne RS 485 MODBUS
ID2 rez  czujnik filtra oleju ztacze X5 opcjonarnie dla wersji - V
ID3 rez  czujnik filtra powietrza Y1 regulacja VSD
D4 rez  kontrola faz CKF YG1 retransmisja sygnatu z regulatora PID do falownika
ID5 rez  zdalne sterowanie RES* Y2 rez
ID6 rez  zdalne sterowanie REN* YG2
ID7 rez  zdalne sterowanie REL* ztgcze X 6
ID8 przecigzenie silnika PTC C3 wejscie napieciowe 230V
zlgcze X 2 N8 wyjscie - sterowanie elektrozaworem ssania
Bl czujnik temperatury oleju T1 ztacze X 7
GND C2 wejscie napieciowe 230V - rozruch silnika Y/A
B2 rez N7 wyjscie - zalaczenie stycznika "tréjkat"
GND czujnik temperatury ... T2 N6 wyjscie - zalgczenie stycznika "gwiazda"
ztgcze X 3 N5 wyjscie - zalgczenie stycznika "liniowy"
P1 przetwornik cisnienia P1 ztgcze X8 ** opcjonarnie dla wersji : "M" i "V"
GND C1 wejscie napieciowe 230V (opcja: inne napiecie)
P2 rez N4 rez wyjScie prog. - spust kondensatu
GND |P rzetwornik cisnienia P2 N3 rez wyjScie prog. - podgrzewacz oleju
N2 rez wyjscie prog. - osuszacz

* zdalne sterowanie w wariantach N1 rez wyjscie prog. - wentylator chtodzgcy

SEE sZ;ng?\ZT /z\c,ivg:ﬁgzst;:rs;:/r;nie - zfacze X9

sterownik nadrzedny G zasilanie sterownika 24V DC
REL zatacz / wytgcz - sprezanie co |G (+)
GO (-)

** wyjscia programowalne N1 - N4

funkcje ktére mogag by¢ przypisane do tych wyjsc¢ : Awaria Alarm Obstuga

Gotowos¢ Start/Stop Motor Start
Sprezanie Wentylator Podgrzewacz

Ster.Zdalne Spust kondensatu
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

UKLAD MENU

EKRANY PODSTAWOWE
Poruszanie sie w ponizszych ekranach nie wymaga wprowadzenia KODU dostepu

Przechodzimy pomiedzy tymi ekranami przyciskami "dét" ,"géra "

O ZDA PRA| 08 :30 Ekran gtowny
8.5 . omn
- bar NORMA

Sprezanie

DI: EMS OFP AFP ORP

RES REN REL OPM . B .
DO: N1 N2 N3 N4 Ekran 2 ( opis funkcji realizowanych przez ztgcza )

CM CY CD SsOL

\/ /\
Cisn. wew. P2 8.5 bar Ekran 3 ( liczniki godzin pracy )
Temperatura T2 : 65 C . . .
opcjonarnie parametry P21 T2
Razem : 150 h . R
S _ o ile zastosowano dodatkowe czujniki
raca : 135 h
\/ /\
Falownik out: - .
own! 02500 obr/min Ekran 4 ( parametry pracy S|In|k§1 z falownikiem )
25 % Menu wystepuje tylko dla wersiji ,V"
45  Hz
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

KODY DOSTEPU Menu - Poziomy dostepu
(D Po wybraniu [Menu] , wyswietla sie — [KOD DOSTEPU] Poziom Uzytkownik Serwis 1
(2) Wprowadz kodu przyciskiem goéra / dét Dostepu Kod = 0009 Kod = 0100
zatwierdz [Enter] a nastepnie wybierz odpowiednie Menu Dostepne 1. STATUS
(3) W poziomie [Uzytkownik] - nie mozna zmienié¢ parametréw. |rodzaje MENU | 2. NASTAWA
3. DZIENNIK
s I 4. OBSLUGA 4. OBSLUGA
Aby opusci¢ MENU przycisnij [ C ] 5. AWARIA
6. ALARM
7. WARUNKI
Okres aktywnosci 1 minuta 10 minut

uwagi :

Wprowadzanie zmian w ustawieniach sprezarki moze wiagza¢ sie z powaznymi konsekwencjami
majacymi wptyw na prawidtowg prace . W skrajnych przypadkach moze doprowadzi¢ to do awarii,

w tym do zatarcia moduty srubowego

Dlatego wiekszo$¢ zmian nalezy konsultowa¢ z serwisem WAN .
Kody nie powinny by¢ udostepniane przypadkowym osobom.

MENU GLOWNE

e EL SR T I

| 72°C ,
E; £5 e MENU GELOWNE
L barJ_NORMA

Sprezanie

5 |

STATUS
NAST AVWY

DZIE\INIK

=

PODMENU
NASTAWY
Cisnienie g;z(l;ne A
bar

A
J C

PARAMETR

NASTAWY

Cisnienie gérne
SN \/

bar

Spotdzielcza Wytwornia Aparatéow Natryskowych, 81-537

Wybierz
VA

— wprowadz kod dostepu ****

zatwierdz

przejdz do linii pod$wietlonej

zatwierdz

wybierz parametr

zatwierdi

i A Jo
zmien wartos¢ parametru
Entet <}:ﬂ Zatwierdz

C cCancel
wyjscie
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

1:: STATUS ( podglad)
Nazwa Jednostka
Temperatura T1 oc
Cisnienie (P1) zewnetrzne bar
Licznik godzin ogdtem h
Licznik godzin silnika h
llo$¢ ZAL / WYL silnika T
Licznik godzin sprezanie h
llos¢ ZAL / WYL sprezanie T
Sterowanie Falownik mA
Retransmisja cisn. Falownik mA

W MENU - STATUS uzytkownik lub serwisant moze zapoznac¢ sig z parametrami pracy a zwtaszcza z licznikami .
Analiza tych danych pozwala poprawi¢ ekonomig pracy - jednak wprowadzanie korekt musi by¢ rozwazne , najlepiej
skonsultowac¢ sie z producentem WAN.

Istotne jest poréownanie licznikdw - pracy silnika w stosunku do sprezania. Réznica to tzw. bieg luzem ( praca jatowa )
Jest ona jednak potrzebna dla prawidtowej, bezpiecznej pracy sprezarki Srubowej , gtdwne zadanie to :

- dodatkowe wychtodzenie

- ograniczenie rozruchéw na godzine ( prady rozruchowe wynoszg 5-krotnos¢ prgdéw znamionowych )

- odcigzenie stopnia Srubowego podczas zatrzymywania ( ciSnienie wewnetrzne negatywnie dziata na tozyskowanie )
Na podstawie tych danych mozna rozwazy¢ zainstalowanie falownika ( obudowa WAN przewiduje takg opcje )

Nazwa Jedn. Krok Min. Max. fabryczne WAN

Cisnienie gorne* bar 0,1 0,0 0
Cisnienie dolne* bar 0,1 0,0 65 | L
Czas - ,bieg luzem” sek. 1 0 3600 120
OpOznienie zatrzymania sek. 1 0 3600 5

( po wyt przyciskiem STOP )

Czas dekompresji sek. 1 0 600 30
Czas spustu kondensatu ** sek. 1 0 30 3
Interwat spustu kondensatu ** sek. 1 0 3600 360
Temp. ZAL wentylatora *** oc 1 0 200 75
Temp. WYL wentylatora *** oc 1 0 200 70

* Cisnienie gorne: Nie mozna ustawi¢ wartosci ciSnienia na mniej niz + 0,2 bar od cisnienia dolnego.
i na wiecej niz -0,2 bar wartosci alarmowej ci$nienia.
Cisnienie dolne: Nie mozna ustawi¢ wartosci cinienia na wiecej niz -0,2 bar od cisnienia gérnego
jednak nie mniej niz 5 bary ( minimalne cisnienie wew. dla prawidlowej pracy, smarowania )

** Jest on wyswietlany tylko w przypadku przypisania wyjscia ztgcza wielofunkcyjnego N1 - N4
»Spust” w MENU KONFIGURACJA
***Jest on wyswietlany tylko w przypadku przypisania wyjscia ztgcza wielofunkcyjnego N1 - N4
,Chtodzenie” w MENU KONFIGURACJA .
Zatgczenie wentylatora chtodzgcego nastepuje gdy temperatura osiggnie nastawiong wartos¢ ZAt.
Whytgcza sie gdy temperatura spadnie do nastawionej wartosci WYL. , zaleca sie ustawi¢ histereze ok. 5 °C

Ztgcza programowalne N1-N4 sg fabrycznie zaprogramowane do funkcji opisanych na str. 10 , jednak mozliwe jest
przypisanie im innych opcji . Zmiany te mogg zosta¢ wprowadzone po konsultacji z serwisem WAN
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

PLAN (programator tygodniowy)

Wystepuje jako jedna z opcji miejsca sterowania .
Przy tej opcji nie mozna zafgczy¢ sprezarki z klawiatury , mozna jg tylko zatrzymacé
Zastosowanie tylko po wybraniu w menu [PARAMETRY] opcji : PLAN
(1) Stosowany w przypadku start / stop we wskazanym terminie
(2) Sprezarka automatyczne zatgcza sie i wytgcza w okreslonym czasie( harmonogramie )
(3 Jesli nastgpit czas zatrzymania — sprezarki nie da sie uruchomi¢
(4) Mozliwe jest reczne zatrzymanie i uruchomienie w czasie zgodnym z harmonogramem .

DZIENNIK zdarzen

Nie jest mozliwe modyfikowanie lub usuniecie zawartosci ,,DZIENNIKA”

(D) Gdy pojawia sie sygnat zdarzenia lub alarmu zostaje to zapisane w pamieci trwatej sterownika

(@) Maksymalna liczba zapisywanych zdarzen to 50 ; w przypadku przekroczenia 50 zapiséw kolejne nastepne
zdarzenia sg zapisywane w miejsce starszych automatycznie usuwanych

(3) zarejestrowana zostaje nazwa zdarzenia oraz data i godzina. Po naci$nieciu przycisku [Enter], mozna zobaczy¢
dalsze szczegdly - kod statusu operacji oraz parametry pracy w chwili zapisu ( cisnienie i temperatura )

Przyktad ekranow DZIENNIKA

000 Zdarz

Zatgczenie
11-01-04 12:00

DZIENNIK

DZI ENNIK STATUS

DZIENNIK STATUS

Norma Alarm 8 7654321
Sensor cisn. P1 Sensor cisn. P2 Weisciae 0000D000Q@
5,2 bar 60 C 6,6 bar 65 C Wiscia 00000000

WYKAZ KOMUNIKATOW

KOMUNIKATY wyjasnienie ztacze
OSTRZEGAWCZE sterownika
Wysokie ciSnienie P1 Cisnienie sprezonego powietrza przekroczyto wartos¢ alarmowg VDC - B3

0,2 bar powyzej cisnienia roboczego

Wysoka temperatura T1 Temperatura sprezarki przekroczyta warto$¢ alarmowa 100 °C GDN - B1
KOMUNIKATY AWARYJNE wyjasnienie
Przekroczone cisnienie P1 Cisnienie sprezonego powietrza przekroczyto warto$¢ awaryjng VDC - B3

0,5 bar powyzej cisnienia roboczego

Przekroczona temperatura T1 Temperatura sprezarki przekroczyta warto$é alarmowg 105 °C GDN - B1
Stop bezpieczenstwa zadziatanie przycisku STOP AWARYJNY IDC1-ID1
Btad zasilania CKF nieprawidtowe napiecie na zasilaniu ( wykryte przez CKF ) IDC1-1D4

brak fazy, asymetria napie¢ na poszczegolnych fazach lub zta kolejnos¢ faz
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Przecigzenie silnika PTC przekroczenie temp. uzwojen silnika ( zadziatanie PTC ) IDC1-ID8
Filtr oleju - wymiana rez. |/ wypiecie mostka na ztgczu ( wtyczka X1 ) IDC1- ID2
Sensor ci$nienia P1 uszkodzenie przetwornika cisnienia P1 lub jego odtgczenie VDC - B3
Sensor temperatury T1 uszkodzenie czujnika temp. T1 lub jego odtgczenie GDN - B1

WARUNKI STARTU

Za niska temperatura T1 Blokada zataczenia sprezarki ( temperatura ponizej + 5°C )
wplywajaca niekorzystnie na system smarowania i separacji oleju
| ciezki rozruch

D - dziennik wyjasnienie

zasilania ZAL podanie napiecia panel elektryczny sprezarki

Zataczenie uruchomienie sprezarki do pracy automatycznej

Wytgczenie zatrzymanie pracy sprezarki

Awaria lub Alarm podaje czas wystgpienia btedu podczas eksploatacii

Obstuga ... koniecznos$¢ wykonania przegladu serwisowego ( szczegoty ponizej )

1 Po usunigciu przyczyny btedu ( A i B ) - skasowaé komunikat przez nacisniecie przycisku RESET

OBSLUGA wyjasnienie nastawa
fabryczna WAN
Wymiana filtra ssania przekroczenie nastawy godzin serwisowych - wymiany filtra powietrza 1 000
Wymiana filtra oleju przekroczenie nastawy godzin serwisowych - wymiany filtra oleju 1 000
Wymiana separatora przekroczenie nastawy godzin serwisowych - wymiany separatora oleju 2 000
Czyszczenie chtodnicy przekroczenie nastawy godzin serwisowych - czyszczenia chtodnicy 8 000
Remont gtéwny przekroczenie nastawy godzin serwisowych - ,Remont” 25 000

UWAGI : do kasowania komunikatow serwisowych ( OBSLUGI ) wymagany jest KOD 0100

m W przypadku nie korzystania z niektorych czynnosci, umies¢ kursor na pozycji i nacisnij [RESET] w trybie [CykI]
m W przypadku kasowania niektérych elementow, nalezy umiesci¢ kursor na pozyciji i nacisng¢ przycisk [RESET]
m mozna zobaczy¢ i edytowac [CykKl], przez nacisniecie przycisku [MENU]

Czynnosci obstugowe mozna deklarowac w trybach: DO - ile godzin pozostato do wymiany serwisowej
CYKL — zadeklarowana liczba godzin pomiedzy serwisami
UBYLO — ile godzin uptyneto od ostatniego serwisu
PONAD - o ile godzin przekroczono czas na serwis

Spotdzielcza Wytwodrnia Aparatéw Natryskowych, 81-537  Gdynia, ul. Luzycka 10, str.17/42




Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

v

Czyszczenie filtra C
g
—_— Cykl 500 h

|«

Czyszczenie filtra

Czyszczenie filtra

Pozostato 100 h

Cykl 600 h

|«

Czyszczenie filtra

ANV AW

Pozostato 200 h

Parametr kompletny

iy

| £

Czyszczenie filtra

Ubyio 400 h

|«

Czyszczenie filtra

Ubyio 200 h

|«

Czyszczenie filtra

Pozostato 300 h

Parametr kompletny

PARAMETRY ustawienia fabryczne WAN
Czas rozruchu silnika ( przetgczenie stycznikow Y/A) 0 -7 sek
uzaleznione od mocy silnika

Opdzniony START ( zatgczenia elektrozaworu ssania ) 5 sek

Opdzniony STOP ( zatrzymanie sprezarki ) 5 sek

Wybér miejsca polecen ( miejsce sterowania start/ stop ) klawiatura sterownika
Autorestart zasilania ( automatyczny start sprezarki po zaniku napiecia ) ZAL.

0

Ograniczenie ilosci rozruchéw

WYKRES PRACY SPREZARKI SRUBOWEJ W CYKLU AUTOMATYCZNYM

Cisnienie
Cisnienie gérmne
- - -~ /A 7 “stepna =
S A ¥ S S Vo _Cisnienie dolne
Cisniefite pow ietrza
ZAL dostarczane
WYL ‘ ‘ ‘ I . R
| | | | o Zawor ssania
ZAt
WYt -
J LQ L Sink
Czas

2 - bieg luzem - praca jatowa z pracujgcym silnikiem

3 - dekompresja (wydmuch) - silnik zatrzymany

4 - opéznienie zalgczenia cewki po komendzie WYL

5 - opdznienie zatrzymania -po komendzie stop reczny.

1 -rozruch Y/Delta +opdznienie zatgczenia cewki zaworu ssania po komendzie ZAt
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DIAGNOSTYKA
Ten produkt posiada funkcje automatycznego testu i kalibracji cyfrowych funkcji - wejscia / wyjscia.
NASTAWA DATA / ZEGAR

Ustawienie aktualnego czasu jest nieodzowne dla prawidtowej pracy sterownika — jest to punkt odniesienia do zapisu
informacji systemowych, takich jak: wykonywane operacje, historii alarmoéw i zaplanowanych czynnosci.

1) Kiedy nacisniesz przycisk [MENU] na ekranie jest wyswietlone okno — KOD DODTEPU

2) Kiedy nacisniesz przycisk [MENU] kolejny raz, pojawi sie okno do ustawienia daty i czasu.

3) Nalezy ustawi¢ date / czas, za pomoca przyciskow [ENTER] i [W gore] / [d6t], a nastepnie powrdt do pracy.
Aby opusci¢ to menu nacisnij klawisz [CANCEL].

4) Dzien tygodnia jest ustawiany automatycznie.

5) Jesli znacznik ":" miedzy godzing i minutg - nie miga ; nalezy ustawi¢ go ponownie.

11.2. Uklad sterowania — standard

W szafce elektrycznej znajdujg sie aparaty elektryczne
realizujgce funkcje automatycznej pracy .
Napiecie zasilajgce podawane jest na zabezpieczenie
gtébwne F1Q . Wartos¢ prgdowa tych zabezpieczen
podano w rozdz. 7 .
Uktad sterowania zasilany jest napieciem AC 230V i
BO8[980 e, zabezpieczony przed skutkami zwarcia wytgcznikiem
nadprgdowym F1 (4A) . Sterownik CX zasilony jest
napieciem DC 24V poprzez zasilacz impulsowy G1.
Czujniki kontroli zasilania K1F (CKF) zabezpiecza
sprezarke przed niewtasciwym kierunkiem obrotow oraz
przed asymetrig napiecia tj. zanikiem fazy i spadkami
napieciem (niebezpieczenstwo spalenia silnika). Jego

L4 1]

s % 4w dodatkowa rola to zabezpieczenie sterownika przed zbyt
wysokim napigciem (pow. 24V).
e Przewody o napieciu 230/400V zastosowano w kolorze

LI czarnym, 24V czerwonym, a bezpragdowe w kolorze biatym.
Czujnik temperatury oleju B1T oraz przetwornik cisnienia
BP potgczone sg ze sterownikiem biatymi przewodami (przy
podfgczeniu przetwornika BP wazna jest biegunowos¢ +/-).
Silnik klasy F posiada zabezpieczenie przed przegrzaniem
Widok uktadu sterowania w postaci umieszczonych w uzwojeniu czujnikéw PTC
B2T . Temperatura ich zadziatania to 150 ° C.

Zasada dziatania ukladu sterowania :

Po podaniu napiecia na maszyne w pierwszych sekundach CKF K1F analizuje parametry napiecia w tym te
wpltywajace na kierunek obrotow . Jezeli wszystko jest prawidtowe po ok. 2 sek. przez styk 7-8 napiecie zostaje
podane na zasilacz G1 i dalej na sterownik CX. Ten stan sygnalizowany jest zielong dioda. Jezeli nie ma
wiasciwego kierunku : Swieci dioda czerwona — nalezy wtedy zamieni¢ przewody na zasilaniu np. faze L1z L2 .
Sterownik po otrzymaniu napiecia pod$wietla na 30 sek ekran i rozpoczyna kontrole warunkéw startu. Kontroli
poddane zostajg nastepujgce parametry : temperatura oleju w module - B1T ( powinna miesci¢ sie w przedziale +5
do +105° C ), temperatura uzwojen silnika ( PTC ) - B2T, cisnienie - BP oraz pozycja przycisku STOP
bezpieczenstwa - SO1.

Jezeli wszystkie parametry sg poprawne sterownik podaje komunikat GOTOWOSC .

Chcac zatgczyé maszyne dotykamy na ok. 1s przycisk START na sterowniku ( przyjecie komendy sygnalizowane
jest zielong diodg w przycisku ). Po chwili sterownik podaje napiecie na cewki stycznikéw - najpierw stycznik
gwiazdy K2M a po sekundzie stycznik liniowy K1M . W tym momencie silnik M1 rozpoczyna rozruch . Komunikat
na sterowniku : ROZRUCH

Po kilku sekundach* ( uzaleznionych od mocy silnika ) gdy silnik uzyskuje obroty nominalne : roztgcza sie stycznik
gwiazdy a zatgcza stycznik trojkagta K3M - realizujgcy wtasciwg prace silnika . Komunikat na sterowniku :
OPOZNIONE SPREZANIE informuje ze za 5 sek* sterownik poda napiecie na elektrozawér Y1 — ktéry otworzy
ssanie .
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Po tym czasie sprezarka zaczyna sprezaé a na wyswietlaczu pojawia sie komunikat SPREZANIE oraz aktualne
ciSnienie oraz temperatura oleju w sprezarce.

Po uzyskaniu gérnego cisnienia nastepuje zamknigcie ssania ( elektrozawér Y1 zostaje pozbawiony napiecia ) -
silnik pracuje jednak dalej , realizujgc tzw. funkcje : BIEG LUZEM . Czas biegu jatowego zaprogramowany jest
standardowo na ok. 120 sek*. Powyzsza funkcja ma za zadanie zabezpieczy¢ silnik przed czestymi
zatgczeniami , spowodowac obnizenie cisnienia wewnetrznego w samym module ( szkodliwego podczas nagtego
zatrzymania ) jak rowniez dokonczy¢ cykl separacji oleju.

Gdy podczas BIEGU LUZEM nastgpi spadek cisnienia do wartosci dolnej ( standardowo histereza ustawiona jest
na 2 bary ) nastepuje otwarcie ssania i kompresor kontynuuje sprezanie . Jezeli w tym czasie ciSnienie nie obnizy
sie wystarczajgco — nastepuje zatrzymanie silnika.

Po zatrzymaniu silnika sterownik zaczyna odmierza¢ czas dekompresji - zwigzany z obnizeniem cisnienia
wewnetrznego do wartosci pozwalajgcej bezpiecznie przeprowadzi¢ kolejny rozruch. W sprezarce stuchac
syczenie upuszczanego powietrza, a na wy$éwietlaczu pojawia sie komunikat : OPOZNIENIE PRACA .

Po zakonczeniu dekompresji sterownik sygnalizuje - GOTOWOSC AUTOSTARTU .

Sprezarka ponownie, automatycznie zatgczy sie do pracy gdy cisnienie obnizy sie do wartosci dolnej.

Nalezy w tym miejscu zaznaczy¢ , ze sprezarki sSrubowe nalezg do grupy maszyn o rozruchach ciezkich i mimo
zastosowania rozrusznika ,gwiazda-tréjkat” prady rozruchowe wynoszg zwykle ok. 5-krotnosci pradu
znamionowedo silnika ( zwtaszcza podczas rozruchéw na zimnym oleju ) .

Podczas pracy - poza cisnieniem i temperaturg oleju kontrolowana jest tez temperatura uzwojen silnika .

Dla klasy izolacji ,F” czujnik PTC - B2T skalibrowany jest na 150° C. Jezeli zostanie ta warto$¢ przekroczona
zadziata blokada pracy , silnik zostaje zatrzymany a na sterowniku wyswietlany zostaje komunikat :
PRZECIAZENIE SILNIKA - PTC.

Ponownego zatgczenia sprezarki mozna dokona¢ po ostudzeniu silnika ( kilkkanascie minut ) oraz zresetowaniu
btedu na sterowniku - przycisk Reset . Sprezarke musimy uruchomi¢ przyciskiem START na sterowniku .

Réwniez przekaznik kolejnoéci i zaniku faz K1F stale kontroluje parametry napiecia zasilajgcego. Brak co najmniej
jednej z faz lub obnizenie napiecia ponizej 175V w czasie pow. 3 sek spowoduje zatrzymanie sprezarki .
Sterownik zostanie pozbawiony napiecia a na przekazniku CKF pojawi sie sygnalizacja btedu (Swieci czerwona
dioda ) . Jezeli jest to chwilowe zaktdcenie np. spadek napiecia lub asymetria napie¢ miedzy fazami - to po
powrocie do normalnych parametréw sprezarka uruchomi sie automatycznie (funkcja : restart).

Restart nastgpi rowniez w sytuacji zanik napiecia na zasilaniu. Sterownik po powrocie zasilania odliczy czas na
dekompresje min. 120 sek * w tym czasie na ekranie wy$éwietla sie komunikat OPOZNIENIE PRACA po czym
samoczynnie zatgczy sprezarke do dalszej pracy w cyklu petnej automatyki.

Sprezarke zatrzymujemy przyciskiem STOP na sterowniku . Sugeruje sie aby zatrzymanie dokonywa¢ podczas
BIEGU LUZEM pomimo zaprogramowania tzw. 5 sek* opdznienia stopu.
W tym czasie zamyka sie ssanie a pracujgcy na obrotach silnik wstepnie odcigza modut .
Przycisk S01 - STOP AWARYJNY stuzy do zatrzymywania maszyny w sytuacjach krytycznych, zagrazajgcych
zdrowiu obstugi lub maszynie ( niepokojace dzwigki, rozszczelnienie uktadu olejowego lub pneumatycznego ) .
Naduzywanie tego przycisku moze byé przyczyng przedwczesnego zuzycia uktadu tozyskowania , przedostania sie
oleju do sieci sprezonego powietrza ( zaburzenia w pracy separatora ), wprowadza tez niepotrzebne zapisy w
dzienniku zdarzenh .
Sterownik CX 9330-M ( -V ) posiada dodatkowo 4 ztgcza programowalne N1 — N4 ktorym mozna przypisa¢ jedng
z kilkunastu funkcji . Producent WAN zadedykowat nastepujgce funkcje :

N1 - sterowanie wentylatora

N2 — sterowania osuszacza

N3 - sterowanie podgrzewacza oleju

N4 - sterowanie spustem kondensatu ( zbiornik, filtry )
Zasada przy wykorzystaniu powyzszych ztgczy jest jedna — muszg by¢ wykorzystane na to samo napiecie ( 24 lub
230 V) . W innym przypadku nalezy zastosowaé dodatkowe przekazniki / styczniki.
Zigczom tym mozna przypisac tez inne funkcje np. sygnalizacyjne ( alarm, awaria, sprezanie, obstuga )
jak réwniez wykorzysta¢ do wspotpracy ze sterownikiem nadrzednym .

*podane czasy sg orientacyjne, uzaleznione sg od mocy sprezarki jak réwniez innych czynnikéw
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11.3 Uklad sterowania z falownikiem — (wystepuje w wersji FL)

Uniwersalna konstrukcja obudowy maszyny pozwala zainstalowac¢ falownik zaréwno na etapie produkc;ji jak i w
pbzniejszym czasie - podczas eksploatacji . Sprezarki zmiennoobrotowe dedykowane sg uzytkownikom u ktérych
wystepujg duze wahania poboru sprezonego powietrza. Zastosowanie falownika umozliwia poza wymiernymi
korzysciami energetycznymi - wydtuzy¢ znaczgco trwato$¢ samej sprezarki.

Najwazniejsze zalety uktadéw zmiennoobrotowych to:

e obnizenie kosztow eksploatacji (energii elektrycznej). Okres zwrotu naktadéw na zakup falownika
zwraca sie w niektérych przypadkach po 6 — 12 miesigcach.

e tagodny rozruch - przyspieszanie i zwalnianie przedtuza zywotnos¢ sprezarki jak rowniez wptywa
korzystnie na instalacje elektryczng (ograniczenie pradéw rozruchowych)

e waska histereza miedzy gérnym i dolnym ci$nieniem dostarczanego powietrza — nie ma potrzeby
ponosi¢ dodatkowych kosztoéw na sprezanie do wyzszego cisnienia.

q
Zastosowano tu przemienniki czestotliwosci zwane falownikami firmy

LG / LS — typu iG5A

Wystgpienie zakidcen falownika przerywa prace — dajgc komunikat
ogolny ,Btad falownika" lub "btad zasilania — CKF”.
Szczegotowy kod biedu jest wyswietlany na panelu falownika .

S

AR YA Y anaan

Wazniejsze informacje:

€ Kierunek obrotéw zalezny jest od kolejnosci podtgczenia faz U,V,W na wyjsciu falownika i nastaw w
programie. Nie wolno zmienia¢ nastaw w falowniku.
Podtgczenie na wejsciu faz zasilania R,S,T — nie ma wptywu na kierunek obrotow.
Podtgczenie faz zasilania na wyjscia falownika U,V,T — uszkodzi falownik!
Do startu / zatrzymania uzywaj zawsze Start / Stop sterownika CX9330; klawisze START / STOP falownika
sg odigczone — sterowanie zewnetrzne przez zaciski sterownika CX9330.

TP

Poruszanie sie po grupach parametrow: (4 grupy jak nizej)

Grupa napedu (Drive group) Parametry podstawowe jak zadawanie czestotliwosci, czas przyspieszania / zwalniania itp.

Grupa funkcyjna FU1 Podstawowe parametry funkcyjne jak ustawienie czestotliwosci wyjsciowej, napiecia, zabezpieczen silnika i
falownika itp.

Grupa funkcyjna FU2 Parametry aplikacyjne jak tryb sterowania, operacja PID, ustawienie parametréw dla drugiego
silnika itp.

Grupa wejs¢/wyjs¢ I/0 Parametry do konstrukcji sekwenciji takich jak ustawienie wielofunkcyjnego terminala wejsciowego,
wyjsciowego, wejsc i wyjs¢ analogowych itp.

Przechodzenie miedzy grupami parametréw dokonuje Poruszanie si¢ po parametrach w danej grupie dokonuje sig

sie klawiszami LEWO/PRAWO klawiszami GORA/DOt.

Wejscie do wybranego parametru powoduje przycisniecie klawisza
ENTER. Wszelkie zmiany dokonywane sg klawiszami kierunkowymi.
Po ustawieniu nowej wartosci przyciskamy ENTER, parametr miga.

.- 1 N - a5 ‘ - = W tym czasie przyciskamy jeszcze raz ENTER i parametr zostaje
orvegroup 1 v ___Drive group zatwierdzony
! 8 AR g
Vo group L 7Funcﬁon VO group | »F-mdhn ) e —— b R S =
A , \ ' 4 2 S - ; i ’
% 4 P e A8 rr 2} cn
ng A8 (&
i ‘ nnn Y 1 1
wuu
____Drive group
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Ponizej typowe btedy mogace wystgpi¢ ( str. 97, 98 instrukcji Falownika serii iG5A)

Wyswietlacz Funkcja

Opis

Over Current
Protection

Wylgczenie spowodowane przekroczeniem pradu na wyjsciu falownika ponad
200% wartosci znamionowe.

Zalecenia:

- zwieksz czasy przyspieszania/hamowania

- sprawdz prad obciazenia (parametr Cur) czy w czasie pracy jest wiekszy niz
Znamionowy.

- sprawdz obwaod na wyjsciu falownika

- uzyj funkgji szukania predkosci (par. H22)

Over Current
Protection 2

C3 Ca
™= ™=
™ L

Wylaczenie spowodowane zwarciem na wyjsciu falownika
Zalecenia:

- sprawdz obwaod na wyjsciu falownika

- zwieksz czasy przyspieszania/hamowania

Ground Fault

C=
Y
L

Zadziatanie zabezpieczenia doziemnego.
Zalecenia:

- sprawdz obwod wyjsciowy falownika

- sprawdz uziemienie silnika

- zastosuj filtry i diawiki wyjsciowe

Inverter Overload

Wylaczenie spowodowane przekroczeniem pradu ponad wartos¢ znamionowg
(150% przez 1 minute ( ch-ka odwrotnie proporcjonalna do czasu).
Zalecenia:

- sprawdz prad obciazenia (parametr Cur) czy w czasie pracy jest wigkszy niz
Znamionowy.

- zredukuj skale wzmocnienia momentu (przy pracy skalarnej)

Wylaczenie spowodowane przekroczeniem pradu ponad wartos¢ znamionowg
przez czas diuzszy niz ustawione w parametrach.
Zalecenia:

ca ca
x| | [r
~r e~

Inverter Trip - sprawdz prad obciazenia (parametr Cur) czy w czasie pracy jest wiekszy niz
Znamionowy.
- zredukuj skale wzmocnienia momentu (przy pracy skalarnej)
Wylaczenie spowodowane przegrzaniem sie falownika, w wyniku uszkodzenia
. wentylatorow chlodzacych, badz zbyt wysoka temperaturg otoczenia
Heat Sink )
0 Zalecenia:
ver Heat

- sprawdz temperature otoczenia falownika czy nie jest wieksza niz 50°C
- sprawdz stan wentylatora chlodzacego falownik

Output Phase

0
cCo
rr

Wytaczenie spowodowane brakiem jednej fazy na wyjsciu falownika (U,V,W)

Lost Sprawdz obwod wyjsciowy falownika
Wylaczenie spowodowane pojawieniem sie zbyt wysokiego napiecia na szynie
pradu statego ( powyzej 400V). Zwykle zdarza sie to przy zbyt szybkim
n hamowaniem i brakiem mozliwosci wyttumienia energii w falowniku.
Over Voltage -
u u Zalecenia:
- zwieksz czas hamowania silnika
- uzyj rezystora hamujacego
] Wylaczenie spowodowane obnizeniem sie napiecia zasilajacego, a co za tym idzie
Low Voltage obnlzen!em sie napiecia na szynie pradu stalego ponizej 180V DC
Ly Zalecenia:

- sprawdz napiecie na wejsciu falownik
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Wyswietlacz Funkcja Opis
Zadzialanie zabezpieczenia termicznego falownika spowodowane przegrzaniem
sie silnika.
f \ : Zalecenia:
Electronic 2 s z - : =
Thermal - sprawdz prad obciazenia (parametr Cur) czy w czasie pracy jest wiekszy niz
Znamionowy.
- podnies poziom zabezpieczania termicznego
- zastosuj silnik z chtodzeniem obcym jesli takiego nie ma
{ 3 .'- OUthl_’; sl:hase Wylaczenie spowodowane brakiem jednej fazy na wejsciu falownika (R,S,T)
)
': P Self-c:iaaj:ostic Blad spowodowany uszkodzeniem modutu IGBT, zwarcia na wejsciu, zwarcia
;I LL L doziemnego lub braku fazy na wyjsciu

Parameter save
error

Blad podczas wprowadzania parametréw do pamieci falownika

Inverter H/W
Fault

Wylaczenie falownika spowodowane awarig obwodu sterujacego falownika.

Communication
error

Wylaczenie spowodowane bledem w komunikacji z wyswietlaczem na falowniku

Remote keypad
commumication
error

Blad komunikacji pomiedzy klawiaturg sterujaca zewnetrzng a falownikiem. Blad
ten nie powoduje wyltaczenia falownika podczas pracy

Zalecenia:

- sprawdz podiaczenie kabli komunikacyjncyh

Keypad error

Blad klawiatury sterujacej na falowniku

Awaria wentylatora chiodzacego falownik.
Zalecenia:

start falownika jezeli ciagle podany jest sygnat startu FX lub RX.

F H n Ll - sprawdz stan wentylatora chiodzacego
- wymien wentylator chlodzacy falownik
E S k Instant Cut Off Zadziatanie zacisku awaryjnego EST. Zdjecie tego sygnalu moze spowodowac

External Fault A

Wylaczenie spowodowane pojawieniem sie sygnalu awarii zewnetrznej Ext-A na
wejsciu wielofunkcyjnym (styk NO). Jedno z wejs¢ wielofunkcyjnych P1 do P8
musi by¢ nastawione na 18 (par. I-17 do 1-24)

Zalecenie:

- sprawdz czy ktores z wejsc nie jest zalaczone gdy jego funkcja jest ustawiona
na ExtA

External Fault B

Wylaczenie spowodowane pojawieniem sie sygnalu awarii zewnetrznej Ext-B na
wejsciu wielofunkcyjnym (styk NC). Jedno z wejs¢ wielofunkcyjnych P1 do PS5
musi by¢ nastawione na 19 (par. I-17 do 1I-24)

Zalecenie:

- sprawdz czy ktores z wejsc nie jest zalaczone gdy jego funkcja jest ustawiona
na ExtB

Operating
Method when
the Frequency

Reference is Lost

Utrata sygnatu zadajacego czestotliwosc. Zaleznie od nastawy parametru

1-62 (Wybor dziatania po zaniku sygnalu zadawania predkosci) falownik moze
kontynuowac prace, zwolnic po rampie lub wolnym wybiegiem.

Zalecenie:

- sprawdz czy wiasciwie podiaczony jest sygnal analogowy i czy jest ten sygnat

Break control
error

Podczas kontroli hamowania, gdy prad rosnie powyzej nastawionego poziomu,
falownik odcina wyjscie.
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11.4 Uktad podgrzewania — opcja

W naszej strefie klimatycznej w warunkach zimowych sprezarki srubowe mogg by¢ eksploatowane pod warunkiem
osiggnieciu temperatury minimalnej startu +5 © C. W miejscach nieogrzewanych pomieszczenh temperatura
otoczenia moze spas¢ ponizej dolnego progu zatgczenia. Niska temperatura powodujgca problemy ze
smarowaniem — moze by¢ przyczyng powaznej awarii — w tym zatarcia stopnia srubowego. Dlatego bezwzglednie
nie wolno wymuszac startu w niskich temperaturach.

Aby umozliwi¢ rozruch w niekorzystnych zimowych warunkach stosuje sie uktad podgrzewania, ktérego zadaniem
jest utrzymywanie stale minimalnej temperatury potrzebnej do rozruchu. Uktad podgrzewania bazuje na 2
grzatkach bagnetowych o mocy grzewczej okoto 360 W i temp. max 90°C , zatgczanych okresowo, gdy
temperatura oleju obniza sie ponizej progu zatgczenia. Nadzér nad tym sprawuje zaprogramowane ztgcze
sterownika CX9330 M — Podgrzewacz.

Warunkiem jest state podanie zasilania w okresie postoju sprezarki lub podanie zasilania przed planowanym
rozruchem na okoto 1-2 godz. ( w zaleznosci od stopnia wyziebienia )

12. Podzespoty

12.1. Filtr powietrza zasysanego. Wkiad filtracyjny

Nr czeéci dla EVO1 -- 109213

e Nr czesci dla EVO2 -- 126199
Nr czeéci dla EVO3 — N3029

o

obudowie agregatu zainstalowano filtr wstepny ( prefiltr ), natomiast w
module srubowym - na regulatorze ssania umieszczono gtéwny wkifad
filtracyjny. Filtry nalezy wymienia¢ w miare ich zanieczyszczenia
zgodnie z okresami konserwacji. (Menu OBSLUGA)

m Sprezarka posiada dwustopniowy system filtracji na ssaniu . W

12.2. Przetwornik cisnienia i temperatury

Przetworniki cisnienia i temperatury przekazujg na biezgco sygnaty do sterownika.
Standardowo czujnik ci$nienia posiada zakres 0- 16 bar, co
odpowiada jego zakresowi 4-20 mA.
- gorna granica cisnienia sprezania, przy ktérym podczas normalne;j
pracy eksploatacyjnej zespodt sprezarkowy zostaje wytgczony lub
przetgczony na bieg luzem.
- dolna granica cisnienia sprezania, przy ktérym podczas normalnej
pracy eksploatacyjnej zespot sprezarkowy zostaje z powrotem
wigczony do pracy lub konczy bieg luzem i otwiera sie ssanie
Jako czujnik temperatury zainstalowano czujnik NTC 10kohm
Prég alarmu 1/ T= 100°C — temperatura alarmowa
ostrzegawcza , nie powodujgca wytgczenia
Prég alarmu 2 / T= 105°C — temperatura awaryjna — wytgczenie
awaryjne sprezarki.

Przekroczenie nastawionych parametrow alarmowych i awaryjnych
dotyczgcych cidnienia i temperatury, a takze braku lub uszkodzenia
przetwornika cisnienia lub temperatury sygnalizowane jest na wyswietlaczu sterownika jako ALARM —w
przypadku przekroczenia pierwszego progu lub jako AWARIA —w przypadku przekroczenia drugiego progu lub
braku sensora.
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12.3. Regulator ssania

W obudowie filtra ssania zamontowany jest regulator ssania mocowany

bezposrednio do korpusu sprezarki Srubowej. Za jego pomocg
regulowany

jest objetosciowy strumien powietrza zasysanego przez sprezarke
(zamyka

lub otwiera ssanie sprezarki ) Sterowanie zamykania i otwierania

regulatora ssania nadzoruje poprzez elektrozawdr przetwornik cisnienia i

sterownik. Ustawienie cisnienia koncowego (goérnego ) na sterowniku i

minimalnego (dolnego) - odbywa sie w menu STATUS sterownika po

wprowadzeniu kodu dostepu.

A — zamkniety — stan wyjSciowy
B — otwarty — ttoczenie

C — zamkniety — w czasie biegu luzem, postoju;
cisnienie w sieci P>5 bar

Zawér minimalnego cisnienia sprezania znajduje sie na wylocie
sprezarki przed chtodnica sprezonego powietrza. Spetnia on dwie funkcje:

e Jako zawor utrzymania cisnienia minimalnego w karterze sprezarki na poziomie nadci$nienia ok. — 5,0 bara.
To cisnienie jest niezbedne do zabezpieczenia zasilania sprezarki olejem. Jednoczes$nie, to minimalne
nadcisnienie jako niezbedne do prawidtowego oddzielania oleju.

e Jako zawdr zwrotny zapobiega powrotnemu strumieniowi sprezonego powietrza z instalacji zewnetrznej (w
tym ze zbiornika ci$nieniowego ) do zespotu sprezarkowego. Dzigki temu mozna dokona¢ catkowitego
odcigzenia sprezarki.

Zawoér dziata samoczynnie (automatycznie). Nastawianie zaworu minimalnego cisSnienia sprezania pmin_mogg
przeprowadzi¢ tylko osoby z autoryzowanym uprawnieniem producenta sprezarki !

12.5. Separator oleju

Separator oleju (wkfad doktadnego oddzielania) jest elementem odolejania sprezonego
powietrza w zespole sprezarkowym i stuzy do odzysku najdrobniej rozprowadzonych w
postaci kropelek resztek oleju ze sprezonego powietrza, po pierwszym zasadniczym
oddzieleniu oleju w karterze / zbiorniku oleju.

Separator zostat zaprojektowany jako wymienny i za pomocg ztgczki nakrecony jest do
zbiornika oddzielacza oleju (karteru).

Separator nalezy wymienia¢ w miare ich zuzycia zgodnie z okresami konserwacji /
Menu OBSLUGA

Nr czesci dla EVO1 - N31352
Nr czesci dla EVO2 - 115500
Nr czesci dla EVO3 — 3 m8/min - 85485

Nie wymienienie w odpowiednim czasie separatora oleju moze prowadzi¢ do
powaznych awarii np. przedostaniu si¢ oleju do instalacji odbiorczej
sprezonego powietrza .
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12.6. Wziernik odsysania oleju / Zawér zwrotny odsysania oleju

® @ 06

Wziernik znajduje sie przy wktadzie filtracyjnym
oddzielacza oleju i wskazuje wytrgcony (wydzielony)
we wkiadzie filtracyjnym olej. Przy starcie zespotu
sprezarkowego wziernik jest napetniony olejem z
okresu postoju. Po kilku minutach pokaze sie we
wzierniku mieszanina oleju i powietrza.

Znaczy to, ze we wkiladzie filtracyjnym odbywa sie oddzielanie oleju. Jezeli po diuzszym czasie pracy nie bedzie
wida¢ we wzierniku zadnego oleju, moze to oznaczaé¢ uszkodzenie, np. zatkanie odptywu. W tym przypadku

oddzielony we wktadzie filtracyjnym olej bedzie wraz ze sprezonym powietrzem ttoczony do sieci rurociggowe;j
sprezonego powietrza.

Usuniecia uszkodzenia zleci¢ tylko osobom uprawnionym przez producenta sprezarki !

12.7. Filtr oleju

Wymienny filtr oleju oczyszcza olej sprezarki z zanieczyszczen. Przykreca sie go
recznie do ztgczki wkretnej oleju powrotnego. Porowato$¢ materiatu filtracyjnego
wynosi 5 - 10 mikron.

Filtr oleju ma zawér obejsciowy, ktéry otwiera sie przy zimnym,
O zwiekszonej lepkosci oleju albo przy duzym zanieczyszczeniu filtra.
W ten sposéb zasilanie sprezarki olejem jest zawsze zapewnione.
Nr czesci dla EVO1 - 109206
Nr czesci dla EVO2 - N33963
Nr czesci dla EVO3 - N32047 (3m3/min )

12.8. Zawor bezpieczenstwa

Zawor bezpieczenstwa (5) jest zamontowany do korpusu sprezarki. Zapobiega wystgpieniu
w sprezarce nadmiernie wysokiego, niebezpiecznego cisnienia, ponad dopuszczalne
tj. Max. 15 bar.
= Zawor bezpieczenstwa dziata przez wydmuchiwanie sprezonego powietrza i tylko wtedy, gdy
_» robocze cisnienie sprgzania zostanie przekroczone na skutek nieprzewidzianych zaktocen w

\{' zespole sprezarkowym. np. nieprawidtowa praca przetwornika cisnienia lub zawieszenie sie
elektrozaworu ssania

12.9 Osuszacz (wystepuje w wersji OS)

Osuszacz jest urzgdzeniem chtodniczym z bezposrednim rozprezaniem i suchym parownikiem.

Powietrze kidre ma by¢ osuszone przechodzi przez wymiennik ciepta w ktérym wilgo¢ jest skraplana: kondensat
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zbiera sie w separatorze i jest odprowadzany na zewnagtrz poprzez spust kondensatu.

PRZEZNACZENIE

Osuszacz zostat zaprojektowany do osuszania sprezonego powietrza na potrzeby przemystowe. Osuszacz nie moze
by¢ uzytkowany w pomieszczeniach zagrozonych pozarem albo wybuchem lub gdy wypuszczane sg niebezpieczne
substancje zagrazajgce bezpieczenstwu (na przykfad: rozpuszczalniki, tatwopalne opary itp.

W szczegolnosci urzadzenie nie moze by¢ wykorzystywane do produkciji powietrza bezposrednio wdychanego przez
ludzi lub uzytego w bezposrednim kontakcie z artykutami spozywczymi. Do tych celéw mozna stosowaé jedynie
sprezone powietrze filtrowane przez odpowiedni system oczyszczania (prosimy o kontakt z producentem w
przypadku szczegdlnych zastosowan).

Sprezarka moze byé uzywana jedynie w zastosowaniach, do ktérych zostata ona skonstruowana. Wszystkie
pozostate zastosowania uwazane s3g za nieodpowiednie. Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce z
nieprawidtowego i nierozsgdnego uzytkowania maszyny.

OPIS DZIALANIA

Gazowy czynnik chtodzgcy pochodzgcy z parownika (4) jest zasysany przez sprezarke chtodnicy (1) i pompowane
jest do skraplacza (2). Tutaj zachodzi proces skraplania, Przy ewentualnej pomocy wentylatora (3); skroplony
czynnik chtodzacy przechodzi przez filtr usuwajgcy wode (8), rozpreza sie w rurze kapilarnej (7) i powraca do
parownika, gdzie otrzymywany jest efekt chtodzenia. Dzieki wymianie ciepta ze sprezonym powietrzem, ktére
przechodzi przez parownik w przeciwnym kierunku, czynnik chtodzgcy paruje i powraca do sprezarki
rozpoczynajac kolejny cykl.

Obwaod zawiera system obejsciowy czynnika chtodzgcego; pozwala to na dostosowanie ilosci czynnika
chtodzgcego do biezgcego obcigzenia. Realizowane jest to poprzez wstrzykiwanie gorgcego gazu zaworem
obejsciowym (9): zawor ten utrzymuje state cisnienie czynnika chtodzacego w parowniku i dzieki temu punkt rosy
nigdy nie schodzi ponizej 0 °C, przeciwdziatajgc zamarzaniu kondensatu wewnatrz parownika. Praca osuszacza
jest catkowicie zautomatyzowana; podczas produkcji temperatura punktu rosy ustawiona jest na 3° C, dzieki czemu
nie wymagane sg dodatkowe ustawienia.

SCHEMAT PRZEPLYWU OSUSZACZA

WYLOT G Diﬂ 7 =7 M @

WLOT

SPUST
KONDENSATU
NDDNF

GEJD ®

1) SPREZARKA CZYNNIKA CHLODZACEGO | 8) FILTR CZYNNIKA CHLODZACEGO

2) SKRAPLACZ 9) ZAWOR OBEJSCIOWY GORACEGO GAZU

3) WENTYLATOR 10) WYMIENNIK

4) PAROWNIK 11) TERMOMETR PUNKTU ROSY

5) SEPARATOR KONDENSATU 12) PRZELACZNIK CISNIENIA STERUJACY WENTYLATOREM
6) ZBIORNIK NIECZYSTOSCI 13) SPUST KONDENSATU

7) KAPILARA ROZPREZAJACA
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PROCEDURY EKSPLOATACYJNE

Ponizsze okresy eksploatacyjne sg zalecane dla pracy w srodowisku o matej ilosci pytu i dobrej wentylacji. W
przypadku $rodowiska ze szczegdlnie duzg zawarto$ciag pytu, nalezy podwoi¢ czestos¢ kontroli.

Co Tydzien

Spust kondensatu: Nalezy oczyscié filtr spustu kondensatu

Co miesiac

Skraplacz: Nalezy oczysci¢ zebra skraplacza ( chtodnicy ) w celu usuniecia pytu.

CZYSZCZENIE FILTRA AUTOMATYCZNEGO SPUSTU KONDENSATU
Nalezy oczyscic filtr spustu kondensatu.

Nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

- Zamkng¢ zawor (1)

- Oprozni¢ sprezone powietrze znajdujgce sie wewngtrz osuszacza naciskajgc przycisk spustu kondensatu ,TEST”
umieszczonego na spuscie kondensatu (2)

- Wytgczy¢ maszyne wciskajgc przycisk STOP (3)

- Wigczy¢ przycisk wytgcznika réznicowego (4)

- Wigczy¢ przycisk wytgcznika réznicowego (4)

- Usung¢ pokrywe (5)

- Usung¢ zatyczke (6)

- Usungc filtr (7)

- Oczyscic filtr (7) strumieniem powietrza od srodka na zewnatrz
- Umiescic filtr (7) i wiozy¢ zatyczke (6)

- Zamkng¢ obudowe (5)

7 4
S\l
* A

I
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CZYSZCZENIE SKRAPLACZA ( chtodnicy )

Skraplacz nalezy czysci¢ co miesigc.

Nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

- Wylgczy¢ maszyne wciskajgc przycisk ,STOP” (3)
- Wiaczy¢ przycisk wytgcznika réznicowego (4)

- Usung¢ czesci obudowy (5)

Oczysci¢ zebra skraplacza (1) Rys. 10 sprezonym powietrzem NIE UZYWAC WODY LUB ROZPUSZCZALNIKA

- Zamkngc¢ obudowe (5)

USUWANIE USTEREK | NAPRAWY AWARYJNE OSUSZACZA

A

WSZELKIE PRACE MUSZA BY_C WYKONANE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL. PRZED ROZPOCZECIEM JAKICHKOLWIEK CZYNNOSCI
EKSPLOATACYJNYCH NALEZY WYLACZYC MASZYNE | ODLACZYC ZRODLO ZASILANIA.

CZYNNOSCI OZNACZONE mm MUSZA BYC PRZEPROWADZANE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL ZATWIERDZONY PRZEZ

PRODUCENTA

STWIERDZONA USTERKA

PRAWDOPODOBNE PRZYCZYNY

CZYNNOSCI

1) Brak sprezonego powietrza na
wylocie osuszacza

1A) Rury sg zamarzniete od wewnatrz

- Zawor obejsciowy gorgcego gazu nie dziata

prawidtowo lub nie jest prawidtowo

skalibrowany

- Temperatura pomieszczenia jest zbyt niska i
w zwigzku z tym rura parownika jest
zatkana lodem

2) Obecnos¢ kondensatu w instalacjach
rurowych

2A) Separator kondensatu nie dziata
prawidtowo

2B) Osuszacz nie dziata w granicach swojej
wydajnosci

2C) Osuszacz dziata w nieprawidtowych
warunkach kondensaciji

-Oczyscic filtr spustu kondensatu

-Sprawdzi¢ spust kondensatu

- Sprawdzi¢ natezenie przeptywu pobieranego
powietrza

- Sprawdzi¢ temperature pokojowa

- Sprawdzi¢ temperature powietrza przy
wlocie do osuszacza

- Oczysci¢ skraplacz

-Sprawdzi¢ dziatanie i kalibracje wigcznika

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania
wentylatora

3) Glowica sprezarki jest bardzo gorgca
(>55°C)

Zobacz punkt 2B
Zobacz punkt 2C
3A) System chiodniczy nie dziata mimo
prawidtowej ilosci gazu

- Sprawdzi¢ czy nie ma wyciekéw czynnika
chtodzgcego
- Ponownie natadowac gaz

4) Silnik wytacza sie przy przecigzeniu

Zobacz punkt 2B
Zobacz punkt 2C
Zobacz punkt 3A

5) Silnik hatasuje, lecz nie rozpoczyna
pracy

Napiecie zasilania jest zbyt niskie.

Maszyna zostata wytgczona i ponownie
wigczona bez pozostawienia
wystarczajgco duzo czasu na
wyréwnanie sie cisnien

System rozruchu maszyny jest wadliwy

- Skontaktowac¢ sie z firmg odpowiedzialng za
zasilanie elektryczne

- Zaczeka¢ pare minut przed ponownym
uruchamianiem maszyny.

- Sprawdzi¢ przekazniki oraz kondensatory
(jesli sg)

6) Maszyna sie zatrzymata i nie
uruchamia sie nawet po paru
minutach

Zadziatat wytgcznik termostatyczny z
recznym zerowaniem: zobacz 2B-
2C-3A.

Spalit sie silnik.

7) Sprezarka pracuje bardzo gtosno

Klopoty z cze$ciami mechanicznymi
lub z zaworami

2
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12.10 Filtry doktadne (wystepuja w wersji OS)

Filtry nowej generacji typu WAF zaprojektowano z my$lg o funkcjonalnosci i bezpieczenstwie w usuwaniu czgstek
statych i mgly olejowej ze sprezonego powietrza .

Dzieki szczegodlnej wewnetrznej konstrukcji obudowy filtra jak i samego wktadu zapewnia bardzo duzg
powierzchnie zatrzymujgca czastki state. Technologia ta pozwala uzyska¢ wyjgtkowg trwatos¢ i bardzo maty
spadek cisnienia na filtrze. Podobnie jak w osuszaczach kondensat zbierajgcy sie na dnie filtra jest odprowadzany
na zewnatrz w sposob automatyczny i tu réwniez ze wzgledéw srodowiskowych nalezy go odpowiednio

utylizowac .

Obstuga podczas uzytkowania urzgdzenia ogranicza sie do sprawdzenia stanu wktadu filtra, strat ci$nienia i
automatycznego spustu.

Wymiane nalezy przeprowadzi¢ po odcieciu cisnienia ( zawory wlotowe / wylotowe zamkniete) i obnizeniu
do zera ci$nienia we filtrze poprzez otwarcie recznego spustu.

AUTOMATYCZNY SPUST : przynajmniej raz w tygodniu sprawdz dziatanie urzgdzenia uzywajac funkcji reczne;.
Wysoki poziom kondensatu wskazuje na niewtasciwe dziatanie. W takim przypadku obniz cisnienie do cisnienia
atmosferycznego , odkreé¢ obudowe i umyj spust uzywajgc wody pod cisnieniem. Nie stosuj innych metod - jesli
jest to konieczne wymien urzadzenie.

12.11 Zbiornik cisnieniowy

Gléwna rolg zbiornika jest magazynowanie sprezonego powietrza. Odpowiednio dobrany zbiornik do zmiennego
zapotrzebowania pozwala na unikniecie zbyt czestego zatgczania sprezarki.

Stabilizuje cisnienie w sieci, petni¢ moze role chtodnicy sprezonego powietrza dzieki czemu dziata jako separator
kondensatu wodno-olejowego.

Zbiorniki sprezonego powietrza wyposazone sg w tzw. armature, na ktérg sktada sie:
- zawor bezpieczenstwa o odpowiedniej przepustowosci i cidnieniu,
- kulowy zawér spustu kondensatu, zakohczony wezykiem lub rurka,
- zawor kulowy wylotowy.

W normalnych warunkach pracy wewnatrz zbiornika gromadzi sie kondensat wodny, ktéry musi by¢
odprowadzany na zewnatrz zaworem odwadniajgcem. Czynnos¢ tg nalezy wykonaé co najmniej raz w tygodniu.
Zbiornik mozna wyposazy¢ w automatyczny spust kondensatu ( elektryczno-czasowy, ptywakowy lub bezstratny
sensorowy ).

Niestosowanie sie do tego zalecenia wptywa na korozje zbiornika a tym samym na jego zywotno$é.
Podczas przeglagdu konserwacyjnego przeprowadzanego nie rzadziej niz raz w roku nalezy

wzrokowo oceni¢ stan powtoki lakierniczej, stan techniczny i szczelnos¢ armatury; szczegdélnie zaworu
bezpieczenstwa oraz czytelnos¢ tabliczki znamionowe;.

UWAGA!!!

Urzedowi Dozoru Technicznego podlegajg wszystkie zbiorniki na ktérych zabudowano srubowe sprezarki WAN

NK . Uzytkownik winien zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ( Rozporzgdzenie Rady Ministréw z dnia
16.07.2002 r. w sprawie rodzajéw urzgdzenh technicznych podlegajgcych dozorowi technicznemu (Dz.U. Nr 120,
poz. 1021) zmienione rozporzadzeniem z dnia 03.02.2003 r. (Dz.U. Nr 28, poz.240) zgtosi¢ te urzadzenia do UDT
przektadajgc stosowne dokumenty (m. in. Paszport oraz Deklaracje Zgodnosci ).

WAZNE:
— uzywaj zbiornika pod wtasciwym cisnieniem i w temperaturach granicznych podanych na tabliczce,
— nie przewiercaj zbiornika,
— nie wolno prowadzi¢ prac spawalniczych itp,
— wszelkie wgniecenia i inne uszkodzenia — zbiornik nalezy wytaczy¢ z eksploatacji
i zgltosi¢ do UDT
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13 Zakidécenia

Usuwanie zaklécen powierzaé¢ wylacznie fachowo przygotowanemu personelowi. Remonty i

naprawy, ktore nie sg opisane w niniejszej instrukcji, powierza¢ do wykonania tylko osobom

upowaznionym.

Objawy Ewentualna przyczyna Objawy / Sposob usuniecia zaklocenia
zakiocenia
1 2 3

Brak zasilania —
nie sSwieci
wyswietlacz
sterownika

nie podano napiecia na sprezarke

sprawdzi¢ zasilanie / zalgczy¢ roztgcznik

zadziatanie wytgcznika nadprgdowego
-zabezpieczenie gidwne F1Q

sprawdzic¢ stan wytgcznika

zadziatanie wytgcznika nadpragdowego
zabezpieczenie obw.sterowania F1

sprawdzi¢ stan wytgcznika

brak jednej fazy,
spadek napiecia ponizej 175V

sprawdzi¢ czujnik zaniku fazy K1F
prawidtowy stan sygnalizuje zielona dioda

uszkodzenie zasilacza 24V G1

sprawdzi¢ stan zasilacza
prawidtowy stan sygnalizuje zielona dioda

niepewny styk w okablowaniu instalacji
elektrycznej

sprawdzi¢ poprawnos¢ wpiecia przewoddéw na
listwie X1 oraz aparatach elektrycznych

uszkodzony sterownik CX9330

sprawdzi¢ nap. 24V na ztgczu x9 sterownika,
skontaktowac¢ sie z serwisem WAN

Brak warunkow
startu

niedopuszczalnie niska temp. oleju
ponizej +5°C

ogrzac zespot sprezarkowy np. termowentylatorem

uszkodzenia czujnikéw B1P , B1T
lub usterka w ich okablowaniu

sprawdzi¢ obwod sterownia ( stan stykéw,
poprawnosc¢ wpiecia przewodow )

Ciezki rozruch

zbyt krotki czas dekompresji.

zwiekszy¢ czas biegu luzem lub dekompresji

zespotu

sprezarkowego. | zbyt niska temperatura oleju (5-10°C ) | ogrzaé zespot sprezarkowy np. termowentylatorem
uszkodzenie zaworu zwrotnego wymieni¢ na nowy
minimalnego cisnienia

Sprezarka zadziatanie PTC skontrolowac temp. silnika ( jego chtodzenie).

wytgcza sie w
czasie pracy

sprawdzi¢ stan stykéw, wtyczek , potgczen
przewodow ( w tym na silniku ) - dokreci¢

przekroczenie dopuszczalnej
temperatury oleju lub brak sygnatu z
czujnika temperatury

ustali¢ przyczyne wysokiej temperatury:

niski poziom oleju — uzupemic olej

termostat nie otwiera obiegu na chtodnice

zanieczyszczona chiodnica

zadtawiony dolot powietrza — odblokowac

zanieczyszczony filtr wstepny lub filtr powietrza

niedomkniete ostony obudowy

nieodpowiednia wymiana pow. w pomieszczeniu

btad czujnika temperatury B1T— sprawdzi¢ styki

przekroczenie goérnego cisnienie
lub brak sygnatu z przetwornika
cisnienia

zawieszony , uszkodzony elektrozawor ssaniaY 1
- oczysci¢ lub wymienié¢ na nowe

sklejenie stykéw ztgcza N8 sterownika
- skontaktowac sie ze serwisem WAN

Wadliwa praca regulatora ssania
- skontaktowa¢ sie ze serwisem WAN

bitgd przetwornika B1P — sprawdzi¢ styki

zanik zasilania lub btad fazy
(przy chwilowym zaktéceniu nastepuje
automatyczny restart )

Sprawdzi¢ poprawnos$c¢ napiecia zasilajgcego,
CKF winien sygnalizowa¢ zielong LED
w razie potrzeby wymienic
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Podczas pracy

uszkodzenie zaworu bezpieczenstwa

wymieni¢ zawédr bezpieczenstwa

otwiera sig

zawor — _ ’ _ -
bezpieczenstwa zuzycie separatora, nadmierny opor spadek przepustowosci separatora - wymienic

na module wewnetrzny, wzrasta cisnienie

Wydmuchu}e wewnetrzne

powietrze z uszkodzenie ( sklejenie stykow ) ztacza | sprawdzi¢ napigcie na wyjsciu N8 ( winno by¢ 0 V')
olejem N8 sterownika - skontaktowac sie ze serwisem WAN

Sprezarka uszkodzenie bloku zaworu wymieni¢ zawor elektromagnetyczny lub usungé

pracuje w biegu
luzem,

elektromagnetycznego Y1
lub btgd w sterowaniu

usterke w obwodzie sterowania Y1

nie S_preia uszkodzenie mechaniczne regulatora usungc¢ usterke lub wymienié¢ regulator ssania
p0W|etrza ssahia
uszkodzenie zigcza N8 sterownika sprawdzi¢ napiecie na wyjsciu N8 (winno by¢ 230V )

- skontaktowac¢ sie ze serwisem WAN

Spadek zanieczyszczenie filtra powietrza wymienic filtr powietrza na ssaniu

wydajnosc¢ - — - — - -

modutu zawieszenie sig regulatgra ssania sprawdzpl i oczysci¢ regulator ssania.

sprezajacego nleszczeln(_)sc w ukladzie agregatu uszc_zelpllc uktad pneumatyczny

powietrza. uszkodzenie bloku elektrozaworu Y1 wymienic blok

Regulator uszkodzenie mechaniczne cylindra usung¢ usterke lub wymienic¢ na nowy

ssania nie regulatora ssania

zamyka przy
max. ciSnieniu
ttoczenia.

zatkana lub zamarznieta dysza.

oczyscic dysze.

Modut jest stale
pod ci$hieniem

uszkodzenie zaworu zwrotnego
minimalnego cisnienia

usung¢ usterke lub wymieni¢ na nowy

Olej w
sprezonym
powietrzu.

zanieczyszczenie dyszy lub przewodu
powrotu odseparowanego oleju

oczysci¢ system przeptywu i powrotu
odseparowanego oleju.

uszkodzony zaworek zwrotny 0,5 bar w
uktadzie obiegu oleju; nieszczelnos¢
zaworka

wymieni¢ na nowy, lub naprawic usterke,

uszkodzenie wktadu filtracyjnego w
doktadnym oddzielaczu oleju.

sprawdzi¢ wkitad filtracyjny i ewentualnie wymienié.

Bfedy w uktadzie sterowania wykrywane przez sterownik opisane sg w rozdziale 11
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14. Konserwacja

14.1. Ramowy plan konserwacji

Odstepy czasowe prac
konserwacyjnych *

Wyszczegolnienie prac konserwacyjnych

Pierwsze 50h / uzytkownik

- sprawdzi¢ poziom oleju

- sprawdzi¢ szczelno$¢ potgczen pneumatycznych i olejowych

- sprawdzi¢ i skorygowac napiecie paséw klinowych

- dokreci¢ zaciski $rubowe na aparatach i ztgczach w szafce
elektrycznej

Przeglad P1
co 1000 - 2000h

- wymiana filtra ssania / filtra wstepnego

- wymiana oleju i filtra oleju

- sprawdzi¢ / dokreci¢ zaciski przewodow elektrycznych

- sprawdzi¢ / skorygowac¢ nacigg pasow klinowych

- przesmarowac tozyska silnik ( opcja z tfozyskami otwartymi )

Przeglad P2
co 2000 - 4000h [mineralny]
€0 4000 - 8000h [syntetyczny]

zakres Przegladu P1
+ wymiana separatora oleju

24000 -32000h

Przeglad P3 zakres Przegladu P1
8000h + wymiana separatora oleju
+ oczyszczenie chtodnicy
+ wymiana pasow klinowych przektadni pasowe;j.
Przeglad P4 Przeglad P3
16000h + wymiana uszczelnienia watu
Przeglad P5 Przeglad P4

+ remont gtéwny zespotu srubowego ( w tym wymiana fozysk )
+ gruntowne oczyszczenie chtodnicy,

+ wymiana tozysk silnika ( uwaga - wazna klasa C3 )

+ wymiana uszczelnienia watu,

+ przeglad / ewentualna wymiana aparatow instalacji elektryczne;.

* Okresy czynnosci serwisowych ustala sie¢ w zaleznosci od warunkéw pracy
tj. cisnienia roboczego , temperatury, rodzaju oleju smarowania , jakosci zasysanego powietrza ,

intensywnosci pracy itp.

WYMIANE OLEJU | FILTROW PRZEPROWADZAC NIE RZADZIEJ NIZ RAZ W ROKU

Ustawi¢ nowe nastawy wg planu OBStUGI - kod 0100
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14.2. Ogodlne wytyczne do konserwacji sprezarek

Podczas wszystkich prac konserwacyjnych przestrzega¢ obowigzujgce zasady bezpieczehstwa.
Prace wykonywa¢ z najwyzszg starannoscig. W szczegoélnosci przestrzegaC nastepujacych punktow
postepowania:

e prace wykonywaé mogg wytgcznie osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje,

e wszystkie prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy wytgczonym zespole sprezarkowym
(odcietym od sieci elektrycznej i od sieci sprezonego powietrza)

e uzywac do prac konserwacyjnych odpowiednich narzedzi,

e przy wymianie stosowac tylko oryginalne czesci zamienne,
przed pracami konserwacyjnymi doprowadzi¢ do ochtodzenia ( wystygniecia ) zespotu sprezarkowego,
poniewaz istnieje niebezpieczenstwo poparzenia sie przez dotkniecie jego gorgcych powierzchni !
Tylko przy wymianie oleju zespét sprezarkowy powinien posiadac¢ temperature pracy.
e przy wymontowywaniu z zespotu sprezarkowego kazdej czesci pozostajgcej pod cisnieniem, zespot
sprezarkowy nalezy zawsze odcigé od wszystkich zrédet cisnienia przeprowadzi¢ jego dekompresje,
e podczas prac konserwacyjnych ciggle zwraca¢ uwage na zachowanie czystosci,

e w poblizu systemu olejowego nigdy nie uzywaé otwartego ognia

@ 14.3 Odciazenie zespotu sprezarkowego

Po wytgczeniu z ruchu zespodt sprezarkowy zostaje samoczynnie odcigzony (ulega automatycznej
dekompresji). Proces ten trwa ok. 3-5 minut. Gdy jednak w zespole sprezarkowym wystgpi jakies zakidcenie, to
zespot sprezarkowy po wylgczeniu pozostanie nadal pod cisnieniem. Poniewaz tego stanu nie mozna z zewnagtrz
rozpoznac, to zespot sprezarkowy przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych musi by¢ najpierw zawsze poddany
odcigzeniu.

Sposdb postepowania zwigzany z odcigzeniem zespotu sprezarkowego:

1. Zespot sprezarkowy wytgczyé i zabezpieczyé przed ponownym, przypadkowym zatgczeniem ,

2. Korek wlewu oleju odkreca¢ stopniowo. Po 2 obrotach korka odczekaé chwile az przez rowek w korku
nastapi dekompresja ukladu, dopiero wowczas catkowicie odkreci¢ korek. Ze wzgledu na gorgce czesci
sprezarki korek odkreca¢ w rekawicach, a z powodu mozliwo$ci wystgpienia resztkowego cisnienia i wytrysku
oleju zatozy¢ okulary ochronne.

14.4 Czyszczenie ogdine

Nigdy nie stosowaé do czyszczenia zapalnych srodkéw rozpuszczalnikowych.

Obudowe sprezarki zaleca sie okresowo czys$cic¢ - przecierajgc lekko zwilzong szmatka . Wiot powietrza zabezpiecza
prefiltr zlokalizowany w tylnej czesci obudowy. Nalezy podczas ogledzin oceniaé jego stopien zabrudzenia -
ewentualnie oczysci¢ go z kurzu poprzez przedmuchanie, a co 1000 h wymienié .

Jako$¢ zasysanego powietrza ma ogromny wptyw na zywotnos$¢ stopnia srubowego, dlatego tez nalezy regularnie
kontrolowa¢ obudowe filtra ssania i oczyszczac jej wlot z nieczystosci ( kurzu ) . Nie czysci¢ zespotu sprezarkowego
za pomocg strumienia pary wodnej

14.5. Wymiana filtra powietrza ( ssania)

Czynnosci obstugowe:

1. Zespdt sprezarkowy wytgczyé i zabezpieczyé przeciw ponownemu
wigczeniu.

2. Wyjaé z filtra wkitad filtracyjny.

3. Lekko zwilzong szmatkg wytrze¢ kurz z obudowy filtra.

4. Wymieni¢ wkiad filtra.

Uwaga: Zadne czasteczki brudu i pylu nie powinny sie przedostawaé

do sprezarki od strony ssacej.

Aby nastawi¢ nowg wartos¢ [h] do nastepnej czynnosci obstugowe; :
-wybierz MENU i kod dostepu 0100 , zatwierdz Enter

-wybierz poziom OBSLUGA,

- wybierz nazwe czynnosci — wymiana filtra ssania i nacisnij RESET.
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& 14.6. Sprawdzenie poziomu oleju

Bezwzglednie przestrzegaé¢ wskazéwek bezpieczenstwa dotyczacych odcigzania zespotu sprezarkowego
wg pkt 14.3. - odciazenie zespotu.

Czynnosci obstugowe:

1. Zespdt sprezarkowy wytgczy¢ i zabezpieczyé przeciw
ponownemu wigczeniu.

2. Odcigzy¢ zespot sprezarkowy tj. pozostawi¢ w bezruchu (w stanie
postoju) na czas co najmniej 3 minut

3. Odkreci¢ korek wlewu . Wykonac 2 obroty i sprawdzi¢ czy nastepuje
dekompresja przez specjalny rowek w korku.

4. Aby skontrolowaé poziom oleju nalezy zajrze¢ do otworu
wlewu oleju - stan minimalny i maksymalny jak na rys obok.

5. Poziom oleju nalezy uzupetié tym samym gatunkiem oleju az

do poziomu "maksymalnego stanu oleju".

. Wkreci¢ recznie korek wlewu. Nie uzywa¢ narzedzi typu “zabka”

. Uruchomi¢ sprezarke i sprawdzi¢ szczelnos¢ zamkniecia.

. W przypadku nieszczelnosci wymieni¢ uszczelke w korku.

oo ~NO®

Poziom oleju w karterze sprezarki jest waznym czynnikiem
majacym wplyw na bezpieczna prace zespotu sprezarkowego.

& 14.7. Wymiana filtra oleju

Niebezpieczenstwo poparzenia sie przez roboczo nagrzany zesp6t sprezarkowy !
Wyplywajacy olej moze osiggaé temperature do 100 °C !

Czynnosci obstugowe:

1. Zespot sprezarkowy wytgczy¢€ i zabezpieczy¢ przeciw
ponownemu wigczeniu wg pkt 14.3

. Zespot sprezarkowy pozbawi¢ catkowicie cisnienia

. Podstawi¢ pod sprezarke pojemnik do zebrania oleju.

. Odkreci¢ kluczem wkiad filtracyjny z filtra oleju.

. Uszczelke nowego wktadu filtracyjnego lekko naoliwi¢ .

. Nowy wktad filtracyjny ustawi¢ w pozycji pionowej
i napetni¢ olejem, ktérym napetniona jest sprezarka.

. Nowy wktad filtracyjny wkreci¢ recznie na tgcznikowg
ztgczke wkretng oleju.

8. Uruchomi¢ zespot sprezarkowy i zbadaé szczelno$é.

9. Wymiane oleju odnotowaé w arkuszu kontrolnym konserwaciji.

OO WN

~

Uwaga:

Aby nastawi¢ nowg wartos¢ [h] do nastepnej czynnosci obstugowe; :
- wybierz MENU i kod dostepu 0100 , zatwierdz Enter

- wybierz poziom OBSLUGA,

- wybierz nazwe czynnosci — wymiana filtra oleju i nacisnij RESET.

Uwaga: Zuzyty filtr oleju nalezy poddaé utylizacji zgodnie z przepisami krajowymi lub dostarczy¢ do
autoryzowanych firm utylizacji odpadéw.
Kod produktu odpadowego : 13 02 05 (mineralne oleje smarowe bez zwigzkéw chlorowoorganicznych)
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& 14.8. Wymiana oleju

Wymiane oleju przeprowadzi¢ tylko w czasie postoju i przy catkowicie odcigzonym tj. pozbawionym
cisSnienia zespole sprezarkowym !
Podczas wymiany olej winien by¢ w stanie podgrzania eksploatacyjnego (ok. 60 do 80°C)

Czynnosci obstugowe:
1. Zespot sprezarkowy wylgczy¢ i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniu.

2. Podstawi¢ pod karter sprezarki odpowiedni pojemnik do gromadzenia spuszczanego
oleju, odkreci¢ srube zaslepiajgcg z  tbem szesciokatnym (korek spustowy oleju — zawor
kulowy spustu) — (poz. 1) z dna karteru sprezarki.

3. Spusci¢ z karteru catg zawartosc¢ oleju, a potem wkreci¢ korek spustowy oleju

4. Przez otwor kro¢ca wlewu oleju napetni¢ olejem karter sprezarki do  poziomu "

maksymalnego stanu oleju" i wkreci¢ korek.

5. Podczas startu zespot sprezarkowy uruchomi¢ 2 do 3 razy tylko na przeciag ca 5 sekund i
zaraz znowu wylgczy¢, aby olej z karteru mogt sie rozprowadzi¢ w sprezarce, zanim zostanie
poddana obcigzeniu.

6. Zespot sprezarkowy wigczy¢ do pracy na przecigg ca trzech minut.

7. Sprawdzi¢ stan oleju i ewentualnie dopetni¢ olejem do poziomu "maksymalnego stanu oleju"”.

8. Wymiane oleju odnotowaé w ksigzce kontroli konserwacji.

Uwaga:
Aby nastawi¢ nowg wartos¢ [h] do nastepnej czynnosci obstugowe;j :

- wybierz MENU i kod dostepu 0100 , zatwierdz Enter
- wybierz poziom OBSLUGA,
- wybierz nazwe czynnosci — wymiana filtra oleju i nacisnij RESET.

Uwaga: Zuzyty olej nalezy podda¢ utylizacji zgodnie z przepisami krajowymi lub dostarczy¢ do
autoryzowanych firm utylizacji odpadéw.
Kod produktu odpadowego : 13 02 05 (mineralne oleje smarowe bez zwigzkéw chlorowoorganicznych)

14.9. Zalecane oleje

Do eksploatacyjnego uzytkowania zespotu sprezarkowego stosowac¢ odpowiednie i najwyzszej jakosci oleje
sprezarkowe. Do uzupehienia stanu oleju w sprezarce, stosowac tylko taki gatunek oleju, ktérym jest napetniona
sprezarka i tego samego producenta oleju.

Nie dopuszcza sie mieszania w zespole sprezarkowym réznych gatunkoéw oleju.

Zalecane oleje mineralne:

Marka Gatunek
Shell Shell Corena S3 R68 ( poprzednie ozn.Shell Corena S2 D68 )

Olej syntetyczny:

Marka Gatunek
Shell Shell Corena S4 R68 ( poprzednie ozn Shell AS 68 )

Dopuszcza sie stosowanie olejéw innych producentéw spetniajgcych normy dotyczgce olejow do sprezarek
srubowych o lepkosci 68 cST.
Przy uzupetnianiu (zmianie gatunku) upewnic sie czy olej dany mozna mieszac¢ z olejem dotychczasowym.
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& 14.10. Wymiana separatora

Czynnosci obstugowe:

1. Zespot sprezarkowy wytgczy¢ i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniu.
2. Odkreci¢ wkiad separatora ( poz 1) specjalnym kluczem.

3. Naoliwi¢ uszczelke.

4. Wkreci¢ wktad separatora

5. Uruchomi¢ urzgdzenie i sprawdzi¢ jego szczelnosé.

6. Utylizowac¢ zgodnie z przepisami stary wktad filtracji.

Uwaga:
Aby nastawi¢ nowg wartos¢ [h] do nastepnej czynnosci obstugowe;j :

- wybierz MENU i kod dostepu 0100 , zatwierdz Enter
- wybierz poziom OBStUGA,
- wybierz nazwe czynnosci — wymiana separatora i nacisnij RESET.

Uwaga: Zuzyty separator oleju nalezy poddac¢ utylizacji zgodnie z
przepisami krajowymi lub dostarczy¢ do autoryzowanych firm utylizacji
odpadoéw.

Kod produktu odpadowego : 13 02 05 (mineralne oleje smarowe bez zwigzkéw chlorowoorganicznych)

14.11. Czyszczenie chtodnicy oleju

Czyszczenie chiodnicy oleju o niewielkim zanieczyszczeniu :

1. podczas postoju zespotu sprezarkowego bez wymontowywania chtodnicy oczysci¢ chtodnice za pomocg
sprezonym powietrzem.

Czyszczenie chtodnicy oleju przy jej duzym i silnym zanieczyszczeniu:

1) Zespot sprezarkowy odtagczy¢ od zrédta zasilania ( napiecia ) i catkowicie odcigzy¢ ( patrz p.14.3 ).
2) Zabezpieczy¢ zespot sprezarkowy przed ponownym,przypadkowym wigczeniem.

3) Wymontowac chtodnice oleju.

4) Oczysci¢ chtodnice za pomocg strumienia gorgcej pary.

5) Zamontowac chtodnice oleju.

6) Uruchomi¢ zespdt sprezarkowy i sprawdzi¢ szczelnos¢ potgczen chiodnicy.

Aby nastawi¢ nowg wartos¢ [h] do nastepnej czynnosci obstugowe;j :

- wybierz MENU i kod dostepu 0100 , zatwierdz Enter

- wybierz poziom OBStUGA,

- wybierz nazwe czynno$ci — czyszczenie chfodnicy i nacisnij RESET.

Demontaz i montaz chtodnicy powierzaé tylko osobom o odpowiednich kwalifikacjach.
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

14.12. Pasy klinowe - naprezenie; wymiana

Typ sprezarki, Typ pasa, rozmiar, ilosé Strzatka ugiecia Sita
moc silnika [ mm] naprezajaca
[N]
WAN-NK30 3,0-40kW |XPZ 1162 szt2 9 42
EVO1
WAN-NK30 55kW |XPZ 1162 szt2 8 38
EVO1
WAN-NK 40 7,5kW |XPZ 1280 szt2 5 14
EVO2
WAN- NK60  11,0kW | XPZ 1320 szt2 6 13
EVO3
WAN-NK60 150kW [XPZ 1450 szt3 6 14
EVO3

Dane w tabeli “strzatka ugiecia” i “ sita naprezajgca” zostaty obliczone na podstawie programu
Design Flex firmy Gates dla paséw Quad Power Il.
Wartosci przyjeto dla przektadni z najmniejszym kotem pasowym “N”

uwaga !!! Zbyt napiete pasy obnizajg trwatos¢ tozysk modutu sSrubowego oraz silnika

Sposob postepowania przy naprezaniu pasow klinowych

1. Zespot sprezarkowy odigczy¢ od zrédta zasilania ( napiecia ) i zabezpieczy¢ przed przypadkowym
zatgczeniem np. wcisngé STOP AWARYJNY

2. Poluzowac nakretke blokujgcg uktadu naprezenia paséw klinowych i odpowiednio je naprezyc
i nakretke zablokowag.

W celu wymiany paséw klinowych nalezy - Kolo sprezarki
1. Zespot sprezarkowy odigczy¢ od zrédta zasilania ( napiecia ) p ‘

i zabezpieczy¢ przed przypadkowym zatgczeniem .
2. Poluzowac srube blokujgco - mocujgcg elementu naprezania pasow

klinowych.
3. Pozbawi¢ naprezenia element naprezajgcy
4. Zdjac¢ i usungc stare pasy klinowe; natozy¢ nowe pasy klinowe. e P NI
5. Naprezy¢ pasy klinowe w sposéb wyzej opisany. streatha 1l /|

1
Kolo silnika
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

15. Wykaz wazniejszych czesci dla serwisu

Ip. Czesci zamienne EVO1 EVO2
1 |Filtr oleju 109206 N33963
2 | Filtr powietrza 109213 126199
3 | Separator N31352 115500
4 | Regulator ssania kpl. 113606 113606
5 | Elektrozawér z cewkg 230V 110769 110769
6 |Uszczelnienie watu - kpl 163103 129823
7 |Zawor zwrotny minimalnego cisnienia -kpl 113588 113588
8 |tozyskowanie — kpl. naprawczy 163102 163205
9 |Termostat — element (68 - 85 °C) 101421 101421

2 g
(a2]
141 156
EVO-1
EVO-2
Ip. Czesci zamienne EVO3
1 |Filtr oleju N32047
2 | Filtr powietrza N3029
3 | Separator 85485
4 | Regulator ssania kpl. 161130
5 |Elektrozawér z cewkg 230V 110752
6 |Uszczelnienie watu kpl. 162038
7 |Zawér zwrotny minimalnego cisnienia -kpl. 115184
8 |tozyskowanie — kpl. naprawczy 162040
9 |Termostat — element (68 - 85 °C) 101421
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Instrukcja obstugi sprezarek Srubowych serii WAN-NK na zbiornikach

16. Utylizacja

W przypadku konieczno$ci utylizacji maszyny, musi ona by¢ roztozona na czesci, ktére nalezy posegregowac w
zaleznosci od materiatu z jakiego zostaty wykonane, a nastepnie elementy te nalezy utylizowa¢ zgodnie z przepisami.

ZAWSZE PRZESTRZEGAJ OBOWIAZUJACE PRZEPISY DOTYCZACE POZBYWANIA SIE PRZEPRACOWANEGO OLEJU ORAZ INNYCH
SZKODLIWYCH MATERIALOW JAK PIANKA IZOLACYJNAITD.

17. Wykaz aparatéw elektrycznych / schemat

M1 Silnik gtéwny — naped sprezarki A 400V
K1M Stycznik - liniowy
K2M Stycznik - gwiazda
K3M Stycznik - tréjkat
K1F Przekaznik zaniku i kontroli faz
F1Q Zabezpieczenie zwarciowe - gldbwne maszyny
F1 Wylgcznik instalacyjny 4A - zab. uktadu sterowania
S-01 Przycisk STOP AWARYJNY
B-1P Przetwornik cisnienia — cisnienie za zaworem zwrotnym
B-1T Czujnik temperatury - NTC
B2T Czujnik PTC 150 - zabezpieczenie termiczne silnika
G-1 Zasilacz impulsowy 230 /24 V - zasilanie sterownika CX
Y-1 Elektrozawdr ssania
CX 9330 sterownik

Uwaga : napiecie cewek stycznikow i elektrozaworu AC 230 V
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KARTA CZYNNOSCI SERWISOWYCH DLA UZYTKOWNIKA / SERWISU

Godziny Wkiad Wkiad filtra Wktad Napetnianie Pasy klinowe | Sprawdzenie
robocze | filtra powietrza oleju oddzielacza oleju stanu stykow i Data Podpis
oleju przewodow,
dokrecanie
potgczen
elektrycznych
Rh Czyszczenie, wymiana wymiana Sprawdzenie, | Sprawdzenie i
wymiana uzupetnienie, naprezenie,
wymiana wymiana

2

50
1000
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