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Niniejsza ,Instrukcja Obstugi” opracowano zgodnie z wymaganiami dyrektywy Unii
Europejskiej nr 2006/42/WE Dyrektywa ta szczegdlng uwage zwraca na aspekt
bezpieczenstwa . Informacje na ktére uzytkownik musi zwréci¢c uwage a dotyczace
zapobiegania wypadkom ( na kazdym etapie eksploatacji sprezarki ) podano w tekscie
tlustym drukiem. Z trescig ,Instrukcji Obstugi” muszg zapoznac sie osoby nadzoru jak i
obstugi. Instrukcja jako czes¢ dokumentacji technicznej winna by¢ przechowywana w
miejscu tatwo dostepnym dla oséb prowadzacych eksploatacje sprezarki.
Gléwnymi celami ,Instrukcja Obstugi” sq :

- optymalizacja parametréw pracy sprezarki

- zabezpieczenie maszyny przed uszkodzeniem oraz

zapobieganie wypadkom

1. Przeznaczenie

Agregat sprezarkowy ,WAN"” bazujac na
tlokowej sprezarce H920 zainstalowanej na
zbiorniku ci$nieniowy jest zrodtem wytwarzania
sprezonego powietrza, ktore stuzy¢ moze do

zasilania maszyn, wspomagania i obstugi

procesdéw przemystowych jak np.

sterowanie, malowanie natryskowe,

piaskowanie, napowietrzanie itp.
2. Charakterystyka techniczna

Model agregatu WAN H240

Sprezarka typ H-2090

Ci$nienie nominalne bar 8 10
wydajnosc¢ m3 /h 20 15
Liczba cylindréw - 2

Liczba stopni - 1

Srednica ttoka mm 90

Ilo$¢ oleju w misce sprezarki I 2
Smarowanie rozbryzgowe
Chtodzenie sprezarki powietrzem
Predko$¢ obrotowa sprezarki obr/min 820

Napiecie zasilania Vv 3-fazowe: 400V, 50Hz
Silnik elektryczny typ OMT4 100 L2 B3
Moc silnika kw 3.0

Predko$¢ obrotowa silnika obr/min 2860
Przekfadnia pasowa / typ pasa mm XPB
Pojemno$¢ zbiornika dm? 240

Sterownik / presostat typ MDR 3/11, 6,3-10A z dekompresjg
Réwnowazny poziom dzwieku dB (A) 82

Masa catkowita agregatu kg 164

Wymiary gabarytowe cm 1530 x 640 x 1070

Ochrona przed porazeniem

samoczynne wytaczenie zasilania w uktadzie TN-C-S
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3. Przepisy bezpieczenstwa pracy

W czasie eksploatacji mogg wystgpi¢ zagrozenia mogace by¢ przyczyng utraty zdrowia z powodu:
- oparzenia od elementéw sprezarki,
A @ - pochwycenia , wciagniecia przez wirujace elementy maszyny
- zagrozenie wytrysku sprezonego powietrza,

zagrozenie pozarem, wybuchem,
porazenie pragdem elektrycznym

W zwigzku z tym:

- Sprezarki nie wolno instalowa¢ w pomieszczeniach i strefach zagrozonych wybuchem np. w
lakierniach.

- Zbiornik ci$nieniowy agregatu nalezy zarejestrowa¢ w instytucji nadzoru technicznego np.
Urzedu Dozoru Technicznego.

- Agregat winien by¢ ustawiony na réwnej, czystej podtodze. W bezposrednim sgsiedztwie
pracujacej maszyny nalezy utrzymywac¢ porzadek, zabrania sie sktadowania materiatéw
fatwopalnych.

- Nie uruchamia¢ agregatu bez sprawdzenia prawidtowego ostoniecia czesci wirujacych.

- Sprawdzi¢ skutecznos¢ ochrony przeciwporazeniowej ( zerowania ) instalacji elektrycznej na
kazdym nowym miejscu pracy.

- Po wiaczeniu agregatu do pracy nie zdejmowac¢ oston wentylatora, nie opierac sie o agregat,
nie pozostawia¢ na nim narzedzi, gdyz grozi to wypadkiem.

- Okresowo, podczas przegladu UDT sprawdzi¢ dzialanie zaworu bezpieczenstwa

- Kontrole cisnienia powietrza zapewni¢ przez zawsze sprawny manometr.

- Osoby obstugujace agregat powinny by¢ przeszkolone zgodnie z obowigzujacymi przepisami
w zakresie obstugi agregatéw sprezarkowych i zbiornikéw cisnieniowych.

- Nie wolno przeprowadzaé zadnych napraw zbiornika i wymieniaé jego bezposrednich czesci
skltadowych bez zezwolenia wtasciwej dla danego regionu instytucji nadzoru technicznego.
O kazdej awarii, niebezpiecznym uszkodzeniu zbiornika uzytkownik zobowigzany jest
powiadomi¢ wiasciwg instytucje nadzoru technicznego np. Urzedu Dozoru Technicznego .

- Podczas pozaru stosowa¢ wylacznie gasnice proszkowe ewentualnie sSniegowe.

4. Opis techniczny

Podstawowym zespotem agregatu jest dwucylindrowa jednostopniowa sprezarka powietrza o
rzedowym ukfadzie cylindrow. Naped sprezarki z silnika elektrycznego przekazywany jest za
pomoca jednego pasa klinowego na wat korbowy sprezarki. Na koncu watu osadzone jest koto
pasowe, ktdre spetnia takze role kota zamachowego i wentylatora. Smarowanie sprezarki jest
systemu rozbryzgowego. Zawory robocze w sprezarce sg typu listwowego. Sprezone powietrze
ze sprezarki poprzez zawdr zwrotny dostaje sie do zbiornika. Na wylocie ze zbiornika
zamontowany jest zawdr z koncéwka do podtaczenia weza elastycznego o Srednicy wewnetrznej
8 mm. Do sterowania pracg sprezarki stuzy tgcznik cisnieniowy ( presostat ) typ MDR 3/11 ktory
wigcza i wylacza silnik przy odpowiednim cisnieniu powietrza w zbiorniku. Ustawiona histereza
ciSnieniowa utrzymuje sprezarke w cyklu automatycznej pracy. Zastosowany wytgcznik po
kazdym zatrzymaniu sprezarki realizuje funkcje dekompresji tj. nastepuje kilkusekundowy
upust powietrza z przestrzeni sprezajgcej — przygotowujgc zespdt do kolejnego tagodnego
rozruchu. Na wytgczniku znajduje sie pokretto spetniajgce funkcje wytgcznika gtéwnego ktorym
uruchamiamy i zatrzymujemy silnik. Wytgcznik MDR posiada tez zintegrowany  przekaznik
termiczny zabezpieczajacy silnik przed skutkami przecigzen, dla mocy silnika 3 KW nastawa
wynosi 6,7 A. Agregat sprezarkowy standardowo wyposazony jest w sitowy przewdd zasilajgcy
zakonczony wtyczkg 5 x 16A. Schemat uktadu elektrycznego przedstawiono na rys. 1
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5. Przechowywanie i transport

Sprezarka ( agregat ) oraz czesci zamienne nalezy magazynowa¢ w pomieszczeniach suchych
w temperaturze nie nizszej niz + 5 C°. Przy dtuzszym przechowywaniu ( powyzej 6 miesiecy )
nalezy sprezarke napetni¢ olejem ochronnosilnikowym Antykol-50 wg PN-/C-96087 do gornego
poziomu wziernika oleju i uruchomi¢ jg na bieg luzem na okres okoto 10 minut, a nastepnie
spusci¢ olej. Przy zatadunku i roztadunku agregatu korzysta¢ z woézka widlowego, nalezy
uwazac aby tapy wozka wsuwac pod zbiornik od strony ostony, uwazajgc aby nie uszkodzi¢
zaworu spustowego znajdujgcego sie w dolnej czesci zbiornika.

6. Warunki eksploatacji i instalowania agregatu

Agregat mozna eksploatowaé przy temperaturze otoczenia od 0 do 40 °C. Niniejszych
agregatow sprezarkowych nie wolno instalowa¢ w pomieszczeniach mocno zapylonych i
zagrozonych wybuchem np. w lakierniach. Ujemna temperatura moze spowodowac oblodzenie
na plycie zaworowej co w konsekwencji moze spowodowac powazne uszkodzenia. Agregat
sprezarkowy powinien pracowaC w pomieszczeniach zadaszonych z zapewniong wentylacja
naturalng lub wymuszong. Do koncowki na wylocie ze zbiornika podtaczy¢é waz elastyczny do
poboru powietrza. W zaleznosci od jakosci powietrza potrzebnego na linii technologicznej nalezy
zastosowal odpowiedni system uzdatniania powietrza np. filtry, osuszacze, olejarki itp.
Podtaczenie do sieci elektrycznej odbywa sie przez wtozenie wtyczki do gniazda 3-fazowego

( system 5 x 16A ). +tacznik cisnieniowy typu Condor MDR 3/11 zabezpiecza silnik przed
skutkami zwar¢ i przecigzen oraz stuzy do recznego wigczania i wytgczania silnika. Po
podtgczeniu agregatu do sieci elektrycznej nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ skutecznos¢
zerowania tj. dodatkowej ochrony przed porazeniem.

7. Instrukcja obstugi
7.1. Przygotowanie agregatu do rozruchu

- Sprawdzi¢, a jesli nie ma oleju napetic skrzynie korbowg olejem do poziomu w zakresie
wziernika ( zakryte 34 olejem )

- Sprawdzi¢ czy nie poluzowaty sie sruby. Obluzowane czesci i potgczenia podokrecac.

- Ustawi¢ agregat na réwnym podtozu i wypoziomowac
Podtaczy¢ agregat do 3-fazowej sieci elektrycznej ( wtyczka/gniazdo 5x16A ) Sprawdzic
instalacje elektryczng, a szczegdlnie skutecznos$¢ ochrony dodatkowej (zerowania )

7.2. Uruchomienie agregatu

- Wylaczy¢ silnik elektryczny przekrecajgc pokretto na presostacie MDR.

- Sprawdzi¢ kierunek obrotdéw, patrzac od strony kota pasowego byc lewoskretne. Wiasciwy
kierunek obrotdw oznaczono dodatkowo strzatkg na ostonie przektadni pasowej.

- Zamkng¢ zawdr wylotowy na zbiorniku i sprawdzi¢ poprawno$¢ wytgczenie silnika przy
gornym cisnieniu a nastepnie otwierajgc zawdr sprawdzi¢ czy przy dolnym ci$nieniu zatgczy
sie silnik. Standardowo histereza wynosi 2 bar np. 6 — 8 bar. W razie potrzeby wyregulowac
cisnienie wytgczania i zatgczania na presostacie.

- Sprawdzi¢ dziatanie manometru na zbiorniku sprezonego powietrza.
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7.3. Obstuga agregatu w czasie pracy

Podczas pracy sprezarki nalezy sprawdzac:

- wskazania manometru. W razie podejrzenia niesprawnosci manometru na zbiorniku
nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ jego wskazan za pomocg manometru kontrolnego
bezposrednio na agregacie lub wymieni¢ manometr.

- szczelno$¢ instalacji sprezonego powietrza.

- czy nie pojawiajg sie wycieki oleju na sprezarce.

- czy nie wystepujg nierytmiczne drgania oraz gtosne stuki.

- stan oleju w skrzyni korbowej - poziom oleju powinien by¢ widoczny w zakresie okienka
wziernika

- ze zbiornika ciSnieniowego spuszczac zbierajacy sie kondensat co okoto 100 godz. pracy
lub raz na 2 tygodnie przez otwarcie zaworu kulowego w dolnej czesci zbiornika.

7.4. Zatrzymanie agregatu

- Wylaczyc silnik pokrettem na tgczniku cisnieniowym MDR.
- Przy wylgczaniu sprezarki na diuzszy czas zaleca sie wyciggng¢ wtyczke z gniazda elektrycznego

8. Zbiornik cisnieniowy

Gtéwna rolg zbiornika jest magazynowanie sprezonego powietrza. Zbiornik dobrany do zmiennego
zapotrzebowania powietrza pozwala na unikniecie zbyt czestego zatgczania sprezarki.
Stabilizuje on ci$nienie w sieci, petni rdwniez role chtodnicy sprezonego powietrza dzieki czemu dziata
jako separator kondensatu wodno-olejowego.
Zbiorniki sprezonego powietrza wyposazone sg w tzw. armature, na ktdrg sktada sie:

- zawor bezpieczenstwa o odpowiedniej przepustowosci i ci$nieniu otwarcia

- kulowy zawér spustu kondensatu

- zawor kulowy wylotowy.

W normalnych warunkach pracy wewnatrz zbiornika gromadzi sie kondensat wodny, ktory musi by¢
odprowadzany na zewnatrz zaworem odwadniajgcym. CzynnoScC tg nalezy wykonac co 100 godzin ( przy
intensywnej pracy w okresie letnich upatéw nawet raz w tygodniu ) Standardowo zbiornik wyposazony
jest w reczny zawor kulowy ale mozna wymieni¢ go na automatyczny spust kondensatu ( elektryczno-
czasowy, ptywakowy lub bezstratny sensorowy ).

Niestosowanie sie do tego zalecenia wptywa na korozje zbiornika a tym samym na jego zywotnosc.
Podczas przegladu konserwacyjnego przeprowadzanego nie rzadziej niz raz w roku nalezy

wzrokowo ocenic stan powtoki lakierniczej, stan techniczny i szczelno$¢ armatury; szczegdlnie zaworu
bezpieczenstwa oraz czytelnos¢ tabliczki znamionowej.

UWAGA!Il

Urzedowi Dozoru Technicznego podlegaja wszystkie zbiorniki na ktérych zabudowano
sprezarki WAN . Uzytkownik winien zgodnie z obowigzujacymi przepisami ( Rozporzadzenie
Rady Ministrow z dnia 16.07.2002 r. w sprawie rodzajow urzadzen technicznych
podlegajacych dozorowi technicznemu (Dz.U. Nr 120, poz. 1021) zmienione
rozporzadzeniem z dnia 03.02.2003 r. (Dz.U. Nr 28, poz.240) zgtosi¢ te urzadzenia do UDT
przekladajac stosowne dokumenty (m. in. Paszport oraz Deklaracje Zgodnosci ) zbiornika
jak i zaworu bezpieczenstwa jakim zostat zabezpieczony.
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WAZNE:

— uzywaj zbiornika pod wiasciwym cisnieniem i w temperaturach granicznych podanych
na tabliczce znamionowej

— nie przewiercaj zbiornika, nie prowadzi¢ prac spawalniczych na nim itp,
— wszelkie wgnieceniaiinne uszkodzenia — zbiornik nalezy wytaczy¢ z eksploatacji
i zgtosi¢ do UDT

9. Typowe uszkodzenia i nieprawidiowosci dziatania oraz sposoby ich usuniecia

Objawy

Przyczyny

Usuniecie wad

Sprezarka nie zatgcza sie

- brak napiecia zasilajacego

- sprezarka ma gorne cisnienie
- zadziatat ukt. przecigzeniowy
- uszkodzony presostat

- sprawdz napiecie ( 3-fazy ) na zasilaniu

- upuscic powietrze ze zbiornika

- sprawdzi¢ temp.silnika odczekac
kilkanascie minut

- sprawdzi¢ przejscie na stykach sitowych
presostatu ( wymieni¢ na sprawny )

Zadziatanie zaworu
bezpieczenstwa

- uszkodzony lub rozregulowany
presostat
- uszkodzony zawor bezpieczenstwa

- wyregulowac lub wymieni¢ presostat

- wymieni¢ na sprawny

Spadek cisnienia w zbiorniku

- nieszczelno$¢ w uktadzie
pneumatycznych

- sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji sprezarki
oraz sieci pneumatycznej
- skontrolowa¢ zawér spustu kondensatu

Urzadzenie wibruje i/lub jest
bardzo gtosne

- usterka w ukl.tozyskowania
- stuki w ukt.korbowym
- luzy na sworzniu ttokowym

- sprawdzi¢ uktad tozyskowania
- zdiagnozowac wstepnie i skontaktowac
sie z serwisem fabrycznym

Niska wydajnos¢ przy czestym
uruchamianiu

- brudny filtr powietrza na ssaniu

- nieszczelno$é w ukl.zaworéw
listwowych

- zuzycie pierscieni ttokowych

- wyczysci¢ lub wymienic
- skonsultowaé z serwisem fabrycznym

Sprezone powietrze
zawierajgce nadmierne ilosci
oleju

- niewlasciwy gatunek oleju

- za duzo oleju w skrzyni korbowej

- zuzyte pierscienie ttokowe

- wymieni¢ olej na wiasciwy

- spusci¢ olej do poziomu widocznosci w
okienku wziernika
- skonsultowaé z serwisem fabrycznym

10. Materiaty eksploatacyjne

Po przepracowaniu okoto 1000 godz. ( tj. rok Srednio-intensywnej pracy na jednej zmianie ) nalezy
wymieni¢ olej. Producent zalat sprezarke krajowym olejem typ TAURUS 100, mozna zastosowac jego
zamienniki. Sprezarka ttokowa ze smarowaniem rozbryzgowym podczas normalnej eksploatacji zuzywa
olej dlatego nalezy okresowo kontrolowac jego poziom i dolewac olej do odpowiedniego poziomu patrz
p.7.1

Podczas corocznego przegladu nalezy wymieni¢ wktad filtra powietrza, jednoczesnie na biezgco ( zaleznie
od jakosci powietrza zasysanego ) nalezy go czyscic.

Po 2000 — 3000 godzin nalezy wymieni¢ pas klinowy typ XPB 1650.

Po okoto 5000 godzinach pracy nalezy wymieni¢ zawory listwowe ( ssawne i ttoczne ). Przy
zaktadaniu nowych listew nalezy przeszlifowac i dotrze¢ ptyte zaworowg tak aby uzyskac
wymagang gtadkosc i ptaskosc¢ jej powierzchni.
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10. Wykaz wazniejszych podzespotéw agregatu

Poz. Nazwa podzespotu Nr rys. lub katalogu "o:grzgtéuna
1 Sprezarka powietrza H2090 1
2 Zbiornik cisnieniowy 240 | KPW- 240/L11/05 1
3 Silnik elektryczny 3kW OMT4 100L-2 B3 1
4 Zawdér zwrotny G % x¥%(zw) 1
5 Zawor bezpieczenhstwa SV-20-882-8-D/G-065 1
6 Manometr M60-R (0 — 1,6MPa) 1
7 tacznik cisnieniowy z wytgcznikiem elektrycznym MDR3/11-SK-R3/10A 1
8 Zawor wyjsciowy (kulowy) G 3/8 1
8 Zawor spustu kondensatu G 3/8 1

11. Czesci zamienne

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podawaé nazwe czesci lub zespotu oraz nr fabryczny
sprezarki . Sprzedaz prowadzi sklep firmowy tel. 58 622-00-29, 513 123 526 email: sklep@wan-gdynia.pl

12. Schemat ukfadu elektrycznego
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Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych.
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